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Innenansicht der Steuerung Steuerung 360/ SupraMatic HT
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Steuerung 360/ SupraMatic HT

Schnelliibersicht Anschliisse

X1 Ruhestromkreis Kap. | X2 Impuls / Funkempféanger | Kap. | X3 Externe Bedien- Kap.
7.6 6.15 elemente, 6.16
7.7 Funkempfénger
1 2 3 4 5 6
1 2 3 1 2 3 4
i | 114
24V 1/2 GND
GND © +24V & GND ’ -7 C?_x_,
X20 |Getestete Sicherheits- |Kap. |X21 |Getestete Sicherheits- |Kap. |X22 |Getestete Sicherheits- |Kap.
einrichtung 6.13 einrichtung 6.14 einrichtung 6.12
N ™ N
EL51 EL51 EL301
X23 |Getestete Sicherheits- |Kap. | X30 |Getestete Sicherheits- |Kap. |X50 |Deckel-Bedienelemente | Kap.
einrichtung 5.2 einrichtung 6.12 5.2
6.17 6.17
@
Mﬁa
EL301
X51 | Erweiterungsplatinen Kap. | X52 | Anschluss fiir Torantrieb | Kap. | X70 |Optionsrelais Kap.
7.21 4.2 6.22
7.2.2
7.2.3
7.2.4

SupraMatic HT

K1

—F_k

N

-_—w

1 2 3| max.
30 V DGC/2.5 A
O|O|O| 250V acrs00w
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Anschliisse / Bedienelemente

Steuerung 360/ SupraMatic HT

Bez. | Pos.

Anschluss/
Bedienelemente

Abbildung

siehe
Kap.

X1 1

Ruhestromkreis / Halt
mit externem
Taster/Schalter

Steck-
Schraub-
anschluss

2 Ader 1

GND =0V
Bezugspotential

3 Ader 2

Offnerkontakt
Stopp

Die Drahtbriicke an
X1-2/3 muss bei
Anschluss entfernt
werden

X1

%

ano ©

X2 |2

Impulsfunktion

Steck-
Schraub-
anschluss

Externer
Funkempfénger

1 Aderfarbe BN

Hilfsspannung
+24V DC

(gegen Klemme 4
= GND)

2 Kanal 1

Aderfarbe WH

Eingang Impuls

4 Aderfarbe GN

GND=0V
Bezugspotential

HINWEIS:

Alle anderen Adern bitte
isolieren

Funktionen einstellbar in
Programm-Menu 15

HINWEIS:
Programmierung des
Empfangers siehe
entsprechende Anleitung

X2

+24V&  GND

12 3 4

PIPO[P

WH  GN
BN |

6.15

Externer Taster Impuls

1 Hilfsspannung
+24 V DC

(gegen Klemme 4
= GND)

2 Ader 1

Eingang Impuls

4 Ader 2

Zweiter
Kontakt/GND =
0V Bezugs-
potential

Funktionen einstellbar in
Programm-Menu 15

X2

+24V&  GND
1 2

3 4
O|Q[O|®

max. 30 m
1,5 mm?2

6.15
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Steuerung 360/ SupraMatic HT Anschluss / Bedienelemente

Bez. | Pos. | Anschluss/ Abbildung siehe
Bedienelemente Kap.

X2 |2 Impulsfunktion 53
X3 |3 Externe Bedienelemente
Steck- Drucktaster DTH-I
Schraub- |2 Aderfarbe BN
anschluss Taster Impuls

Zusétzlich an X3 L e —9
anschlieBen: ‘

1 |Aderfarbe WH @
Hilfsspannung @

+24 V DC

4 Aderfarbe GN 1 @

Taster
Teilétfnung X2 X3 L
5 Aderfarbe GY +24V& GND +24Va w 12 ©GND DTH-I

Taster Stopp 1 23 4|[1 23 456 D1D10101%1%)
HINWEIS: OQOO QOOQQQ 1 2 3 4 5 6

Drahtbriicke bei i ! | oo 1 1

Anschluss entfernen BN | GN | PK . WH | ey |

6 Aderfarbe PK | WH | GY BN | YE | PK
GND=0V | | L L]

Bezugspotential

HINWEIS:

Alle anderen Adern bitte

isolieren

Funktionen einstellbar in 6.15

Programm-Menii 15/16 6.16

sT1

max. 100 m!
0,25 mm?2

X3 |3 Richtungswahl 5.3

Steck- Externe Bedienelemente
Schraub- | Drucktaster DTH-R

anschluss |1 AderfarbeWH |
Hilfsspannung B
+24 V DC
2 Aderfarbe BN @
Taster Tor-Auf @
3 Aderfarbe GN @
Taster Tor-Zu
5 Aderfarbe GY I'XI

Taster Stopp DTH-R
HINWEIS: +24V a w 1/2 Q) GND

Drahtbriicke bei X3 123456 LOOLOOD
Anschluss entfernen Q Q Q O (p (p : 2 :Is 4 f 6
6 Aderfarbe PK | | | | | WH | GN | GY |
GND=0V BN PK BN | YE | PK

ST1

Bezugspotential V‘f" | GIN G'IY | max.100m | I ] ] :
HINWEIS: 6.16
Alle anderen Adern bitte

isolieren

Funktionen einstellbar in
Programm-Ment 16
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Anschluss/Bedienelemente

Steuerung 360/ SupraMatic HT

Bez. | Pos. | Anschluss/ Abbildung siehe
Bedienelemente Kap.
X3 |3 Richtungswahl 5.3
Steck- Externer
Schraub- | Funkempfanger
anschluss | 1 Aderfarbe BN
Hilfsspannung
+24 V DC
2 Kanal 1
Aderfarbe WH
Eingang Tor-Auf
3 Kanal 2
Aderfarbe YE 124V a w 12 ©GND
Eingang Tor-Zu X3 12 3 45 6
6 Aderfarbe GN
GND =0V q) q|> q) © QL[Q\
Bezugspotential | WH | GN
Funktionen einstellbar in BN | YE | 6.16
Programm-Ment 16 L |
HINWEIS:
Programmierung des
Empfangers siehe
entsprechende Anleitung
Bidirektionaler 7.4
Funkempfénger mit
Riickmeldung der
Torposition
1 Aderfarbe BN HET-E2 24 BS
Hilfsspannung
+24 V DC
2 Kanal 1 gl]gk
Aderfarbe WH X o |22
Eingang Tor-Auf - F%:I
3 Kanal 2 X3 o———o—|
Aderfarbe YE 124V & w 12 © GND ]—O—EC —
Eingang Tor-Zu 1234 5 6 e
6 Aderfarbe GN
ao-ov - HIPIPICIPIR B
ezugspotential | 2 | 4 1
Funktionen eins’FgIIbar in 1 | 3 | ma. 30 m 3 2 4 6.16
Programm-Meni 16 L | S mm |1 |
HINWEIS:
Programmierung des
Empféngers siehe
entsprechende Anleitung
Externer Taster
Teil6ffnung 1/2
1 Hilfsspannung
+24 V DC
(gegen Klemme 6 124V & w 12 ©GND
~GND) 123456 br i
4 Ader 1 X3 @
SchlieBerkontakt O|O[O|® (p % e =
Eingang | I |
Teiléffnung
6 Ader 2 ey ‘
Zweiter Kontakt
GND=0V
Bezugspotential
Funktionen einstellbar in 6.16
Programm-Menu 16 /17 6.17
8 TR25E731-A/ 09.2018




Steuerung 360/ SupraMatic HT

Anschluss/Bedienelemente

Bez. | Pos. | Ansch

luss/

Bedienelemente

Abbildung

siehe
Kap.

X3 |3 Richtu

ngswahl

Steck-
Schraub-

Extern

e

Bedienelemente

anschluss |1

Hilfsspannung
+24 V DC

Tor-Auf

Tor-Zu

Teil6ffnung

gl iwiN

Stopp

Drahtb
Anschl

HINWEIS:

ricke bei
uss entfernen

6

GND=0V
Bezugspotential

Progra

Funktionen einstellbar in

mm-Menu 16

X3 %
+24V a w 1/2 ©) GND

123456
QP

PIPIPIP
EEEEES

6.16
6.17

X20 (4

Sicherheits-
einrichtungen

System- EL51

buchse

getestete
Lichtschranke

Progra

Funktionen einstellbar in

mm-Menu 12

N

W
EL51

6.13

X21 |5

Sicherheits-
einrichtungen

System- EL51

buchse

getestete
Lichtschranke

Progra

Funktionen einstellbar in

mm-Meni 13

™

M
EL51

6.14

X22 |6

Sicherheits-
einrichtungen

Steck-
Schraub-

2-Drah

t-Lichtschranke

EL301/EL 401

anschluss

Signal des
Senders TX

Signal des
Empféngers RX

0 V Anschluss des
Senders TX

0V Anschluss des
Empféngers RX

Progra

Funktionen einstellbar in

mm-Meni 12

X22

[‘ Q ov
—0 oV

Q TX

ft=® RX

max.30 m
1,5 mm?

X

RX

6.13

X238 |7 2-Drah

t-Lichtschranke

EL301/EL 401

Steck-
Schraub-

Signal des
Senders TX

anschluss

Signal des
Empféngers RX

0 V Anschluss des
Senders TX

0 V Anschluss des
Empféngers RX

Progra

Funktionen einstellbar in

mm-Menu 14

X23

\ Qov
l— 0O ov

Q TX

== RX

max.30 m
1,5 mm?2

L4

RX

™
ﬁﬁ«
EL301

6.14
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Anschluss/Bedienelemente

Steuerung 360/ SupraMatic HT

Bez. | Pos.

Anschluss/
Bedienelemente

Abbildung

siehe
Kap.

X30 |8

System-
buchse

Getestete Sicherheits-
einrichtungen

HINWEIS:

Der Briickenstecker BU
muss bei Anschluss
entfernt werden

SKS | SchlieBkanten-
oder |sicherung in
8k2 | Richtung Tor-Zu

VL Voreilende
Lichtschranke in
Richtung Tor-Zu

ELG | Lichtgitter vor der
Zarge in Richtung
Tor-Zu

Funktionen einstellbar in
Programm-Menu 07 / 11

SKS
8k2

7.6

6.8
6.12

X50 |9

Deckeltastatur

Wannen-
buchse

5.2
6.17

X51 |10

Erweiterungsplatinen

Wannen-
buchse

Multifunktion

2 Relaiskontakte fiir z.B.
Endlagenmeldung,
Fehlermeldung usw.

Funktionen einstellbar in
Programm-Men( 18/19

7.2.1

6.18

Fahrbahnregelung
4 Relaiskontakte fir
Ampelsteuerung.

Funktionen einstellbar in
Programm-Meni 10/ 20

722

6.19

Zentralsteuerung
Zentral-Auf/ Zu, autom.
Zulauf Aus und RWA

7.2.3
7.5

Endlagenmeldung
Erweiterungsplatine fiir
die Platinen
Multifunktion /
Fahrbahnregelung/
Zentralsteuerung, z. B.
fur Endlagenmeldungen

724

10
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Steuerung 360/ SupraMatic HT

Anschluss/Bedienelemente

Bez. | Pos. | Anschluss/ Abbildung siehe
Bedienelemente Kap.
X52 |11 | Verbindungsleitung zur A BUS 4.2
System- Buchse BUS des %
buchse Torantriebs \ 'l’ @
SupraMatic HT U I;' ﬁ
HINWEIS: BUS
Das Y-Verbindungsttick
muss Uber die kurze | L
Systemleitung mitdem | oL -
Anschluss BUS des JJ
Torantriebs verbunden max. 30m
werden
X53 |12 | Anschluss fur zukiinftige
Erweiterungen
System- Der Briickenstecker YE E@]
buchse muss bei Anschluss
entfernt werden X53
X69 |13 |Zusétzliche externe 4.2.3
Steck- Betriebsspannung 7.1
Schraub- |24V DC X69
anschluss |bei Strombedarf Giber
300 mA (z. B. Betrieb mit + |0 |~
Erweiterungsplatinen) =[O ™
1 Anschluss + Pol
2 Anschluss - Pol
X70 |14 | Optionsrelais 6.22
Steck- Funktionen einstellbar in
Schraub- | Programm-Meni 24 1 2 3| max
anschluss X70 " [ololo] B5vessw
PRG |15 |Programmierung der 5.1
Steuerung PRG 6.2
Taster @
PE |16 |Anschluss Schutzleiter
PE 2020
SChraub- PE PE PE PE
klemme
17 | Netzanschluss am _ 422
Haupt- Hauptschalter (optional) SupraaticHT & f— —_—tri
schalter Die Steckdose fir den L PE =
Torantrieb SupraMatic % z
HT kann Uber den 9 0 2
abschlieBbaren A gl "=
Hauptschalter der @ O e |
Steuerung 360 ) )
geschaltet werden.
HINWEIS:

Das gesamte Zubehor darf die 24 Volt-Versorgung der Steuerung mit max. 300 mA belasten. Bei Strombedarf liber
300 mA (z. B. Betrieb mit Erweiterungsplatinen) ist eine zusatzliche externe Betriebsspannung (Pos. 13) notwendig.

TR25E731-A/ 09.2018
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Sicherheitshinweise elektrische Anschliisse Steuerung 360/ SupraMatic HT

SICHERHEITSHINWEISE ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

c /A GEFAHR
Netzspannung

Bei Kontakt mit der Netzspannung besteht die Gefahr eines tédlichen Stromschlags.

Unbedingt folgende Hinweise beachten:

» Elektroanschlisse dirfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

» Die bauseitige Elektroinstallation muss den jeweiligen Schutzbestimmungen entsprechen (230/240 V AC, 50/60 Hz).
» Die Anlage spannungsfrei schalten und gegen unbefugtes Wiedereinschalten sichern.

Q /A GEFAHR
Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen
Durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen kann es im Fehlerfall zu Verletzungen kommen.
» Der Inbetriebnehmer muss die Funktion(en) der Sicherheitseinrichtung(en) Uberprtifen.

Erst nach der Funktions-Priifung ist die Anlage betriebsbereit

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Installation

Eine falsche Installation des Antriebes kann zu lebensgeféhrlichen Verletzungen fihren.

» Die bauseitige Elektroinstallation muss den jeweiligen Schutzbestimmungen entsprechen.
» Elektroanschllsse dirfen nur von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden!

» Der Weiterverarbeiter hat darauf zu achten, dass die nationalen Vorschriften fir den Betrieb von elektrischen Geraten
eingehalten werden.

ACHTUNG

Beschéadigungen durch falsche Elektroinstallation

Eine falsche Installation kann zu Beschadigungen fihren. Die nachfolgende Hinweise unbedingt beachten.

» Fremdspannung an den Anschlussklemmen der Steuerungsplatine flhrt zur Zerstérung der Elektronik.

» Niemals an den Verbindungsleitungen der elektrischen Bauteile ziehen, dies kann die Elektronik zerstéren.
» Die Systemleitungen unbedingt von unten in die Gehause einfuhren.

» Ungenutzte Anschliisse mit Blindstopfen verschlieBen.
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Steuerung 360/ SupraMatic HT Allgemeine Informationen

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
wir bedanken uns, dass Sie sich fiir ein Qualitatsprodukt aus unserem Hause entschieden haben.

1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung ist eine Originalbetriebsanleitung im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG. Lesen Sie die Anleitung
sorgfaltig und vollstandig durch, sie enthalt wichtige Informationen zum Produkt. Beachten Sie die Hinweise und befolgen
Sie insbesondere die Sicherheits- und Warnhinweise.

Bewahren Sie die Anleitung sorgfaltig auf und stellen Sie sicher, dass sie jederzeit verfigbar und vom Benutzer des
Produkts einsehbar ist.

1.1 Mitgeltende Unterlagen

Dem Endverbraucher muissen fir die sichere Nutzung und Wartung der Toranlage folgende Unterlagen zur Verfliigung
gestellt werden:

e diese Anleitung

e die Anleitung des Industrietores

e das beigefligte Prifbuch

1.2 Gewahrleistung

Fur die Gewéahrleistung gelten die allgemein anerkannten, bzw. die im Liefervertrag vereinbarten Konditionen. Sie entfallt
bei Schaden, die aus mangelhafter Kenntnis der von uns mitgelieferten Betriebsanleitung entstanden sind. Werden ohne
unsere vorherige Zustimmung eigene bauliche Veranderungen vorgenommen oder unsachgeméBe Installationen gegen
unsere vorgegebenen Montagerichtlinien ausgeflihrt bzw. veranlasst, so entféllt die Gewahrleistung ebenfalls. Weiterhin
Ubernehmen wir keine Verantwortung fir den versehentlichen oder unachtsamen Betrieb des Antriebes und des Zubehors
sowie fur die unsachgemaBe Instandhaltung des Tores und dessen Gewichtausgleich.

1.3 Farbcodes fiir Leitungen, Einzeladern und Bauteile

Die Abktrzungen der Farben fir Leitungs- und Aderkennzeichnung sowie Bauteile folgen dem internationalen Farbcode
nach IEC 757:

WH BN GN YE GY PK BU RD BK GN/YE
Weiss Braun Grin Gelb Grau Rosa Blau Rot Schwarz | Griin/
Gelb
1.4 Verwendete Definitionen

Anfahrwarnung (bei Impulsbetrieb) | Signal Anfahrwarnung beginnt vor jeder Torfahrt Tor-Auf/ Tor-Zu.

Aufhaltezeit (bei automatischem Die Zeit, fur die das Tor nach dem Erreichen der Endlage Tor-Auf flir den
Zulauf/Fahrbahnregelung) Durchgang geéffnet bleibt.
Automatischer Zulauf Selbsttatiges SchlieBen des Tores nach dem Ablauf der Aufhaltezeit und

Anfahrwarnung/Vorwarnzeit aus der Endlage Tor-Auf/ ¥2-Auf.

Impuls-Steuerung / Impuls-Betrieb Bei jedem einmaligen Tastendruck wird das Tor entgegen der letzten
Fahrtrichtung gestartet oder gestoppt (Auf — Stopp — Zu - Stopp - ....).

Kraft-Lernfahrt Bei dieser Lernfahrt werden die Krafte eingelernt, die flir das Verfahren des Tores
notwendig sind.

Normalfahrt Verfahren des Tores mit den eingelernten Strecken und Kraften.

Referenzfahrt Torfahrt bis in die Endlage Tor-Auf, um die Grundstellung

erneut festzulegen.

Reversierfahrt/ Sicherheitsriicklauf | Verfahren des Tores in Gegenrichtung beim Ansprechen der
Sicherheitseinrichtung oder Kraftbegrenzung.

RWA-Anlage (Rauch- und Ein Befehl der RWA-Anlage an die Platine Fahrbahnregelung/ Platine
Waéarmeabzug) Zentralsteuerung stoppt einen Torlauf und féhrt nach 1 s das Tor in die
programmierte Endlagenposition. Der laufende Antrieb halt auf einen Befehl
Stopp an und startet erst wieder bei einem erneuten RWA-Befehl. Nach Erreichen
der Endlage ist die Steuerung verriegelt und kann nur durch Aus- und Einschalten
der Steuerung betriebsbereit gemacht werden (wenn der RWA-Befehl nicht mehr
ansteht).

Den Warnhinweis in Programm-Menii 22 beachten.
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Allgemeine Informationen Steuerung 360/ SupraMatic HT

Selbsthaltungsbetrieb Ein einmaliger Tastendruck auf den Taster Tor-Auf/ Tor-Zu féhrt das Tor

selbststéndig in die entsprechende Endlage.
Zum Stoppen des Torlaufes muss der Taster Stopp oder ein anderer Taster
gedrickt werden.

Sicherheits-Lichtschranke Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Das Tor reversiert, wenn die

Lichtschranke anspricht.

Reversiergrenze Bis zur Reversiergrenze (max. 50 mm), kurz vor der Endlage Tor-Zu, wird beim

Ansprechen einer Sicherheitseinrichtung eine Fahrt in Gegenrichtung ausgeldst
(Reversierfahrt). Beim Uberfahren dieser Grenze gibt es dieses Verhalten nicht,
damit das Tor ohne Fahrtunterbrechung sicher die Endlage erreicht.

Totmannbetrieb Zur Fahrt in die entsprechende Endlage muss der dazugehérige Taster dauernd

gedrtickt bleiben.
Zum Stoppen des Torlaufes den Taster loslassen.

Vorwarnung (bei automatischem Signal Vorwarnung beginnt nach dem Ablauf der Aufhaltezeit Tor-Auf vor jeder
Zulauf/ Fahrbahnregelung) Torfahrt Tor-Zu.

1.5 Technische Daten

Spannungsversorgung Uber den Torantrieb SupraMatic HT

Anschluss fiir Peripheriegerate 24 V DC, Summenstrom max. 300 mA

Zusétzliche externe Betriebsspannung 24 V DC anschlieBbar, wenn der
Strombedarf Gber 300 mA liegt (z. B. Betrieb mit Erweiterungsplatinen)

Steuerung Mikroprozessor-Steuerung, in Menls programmierbar, Steuerspannung 24 V DC
Schutzklasse / Schutzart Schutzklasse |/IP 65 (CEE-Stecker IP44)

Max. Leitungslange Antrieb — 30m

Steuerung

Max. Leitungsldange externe 30 m/1,5 mmz2, bei Drucktaster DTH 100 m/0,25 mm?2

Bedienelemente — Steuerung

Steckverbindungen Steck- /Schraubklemmen flr max. 2,5 mm?2

Temperaturbereich -20 °C bis +60 °C

Funkfernsteuerung optional: externer Empfénger, Handsender

1.6 Auszug aus der Einbauerklarung

(im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG fir den Einbau einer unvollstadndigen Maschine geméas Anhang I,
Teil 1 B).

Das auf der Riickseite beschriebene Produkt ist entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit folgenden
Richtlinien:

EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG

EU-Verordnung 305/2011 (BauPVO)

EG-Richtlinie 2011/65/EU (RoHS)

EG-Richtlinie Niederspannung 2006/95 EG

EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertréaglichkeit 2004/108/EG

Angewandte und herangezogene Normen und Spezifikationen:

EN ISO 13849-1, PL ,c“, Cat. 2

Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsétze
(nur fir die interne Kraftbegrenzung und getestete Sicherheitseinrichtungen angewandt bzw. herangezogen!)

EN 60335-1/2, soweit zutreffend

Sicherheit von elektrischen Geraten / Antriebe fir Tore

EN 61000-6-2/3

Elektromagnetische Vertraglichkeit — Storfestigkeit / Stéraussendung

EN 50581:2012

Beschrankung der Verwendung gefahrlicher Stoffe

Unvollstédndige Maschinen im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG sind nur dazu bestimmt, in andere Maschinen oder in
andere unvollstandige Maschinen oder Anlagen eingebaut oder mit ihnen zusammengefiigt zu werden, um zusammen mit
ihnen eine Maschine im Sinne der o.g. Richtlinie zu bilden.

Deshalb darf dieses Produkt erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die gesamte Maschine/
Anlage, in der es eingebaut wurde, den Bestimmungen der o.g. EG-Richtlinie entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

14
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Steuerung 360/ SupraMatic HT Sicherheitshinweise

2 A\ Sicherheitshinweise

Die Steuerung ist bei ordnungsgemaBer und bestimmungsgemaBer Benutzung betriebssicher. Bei unsachgemaBem oder
bestimmungswidrigem Umgang kénnen Gefahren von ihr ausgehen. Wir weisen in aller Deutlichkeit auf die
Sicherheitshinweise in den einzelnen Kapiteln hin.

2.1 BestimmungsgeméiBe Verwendung

Diese Steuerung darf nur in Verbindung mit dem Torantrieb SupraMatic HT verwendet werden. Die Steuerung ist keine flr
den Einsatz in RWA-Anlagen konzipierte und gepriifte Komponente.

Alle anderen Anwendungen dieser Steuerung bedirfen der Riicksprache mit dem Hersteller.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch das Beachten aller Hinweise zur Personen- und Sachgefahrdung in
dieser Betriebsanleitung und die Einhaltung der landesspezifischen Normen und Sicherheitsvorschriften sowie des
Prifnachweises.

Lesen und befolgen Sie ebenfalls die Anleitung fir Montage, Betrieb und Wartung des Tores.

2.2 Personliche Sicherheit

Bei allen Handhabungen mit der Steuerung hat die persénliche Sicherheit der damit befassten Personen hochste Prioritat.

Nachfolgend sind alle Sicherheitshinweise der einzelnen Kapitel zusammengefasst. Jede mit der Steuerung befasste
Person muss diese Zusammenfassung kennen. Lassen Sie sich von diesen Personen die Kenntnisnahme per Unterschrift
bestétigen.

An jedem Kapitelanfang weisen wir auf die Gefahrenmomente hin. Bei Bedarf wird an der entsprechenden Textstelle noch
einmal auf die Gefahr hingewiesen.

2.3 Verwendete Warnhinweise

A Das allgemeine Warnsymbol kennzeichnet eine Gefahr, die zu Verletzungen oder zum Tod fiihren kann. Im Textteil
wird das allgemeine Warnsymbol in Verbindung mit den nachfolgend beschriebenen Warnstufen verwendet. Im Bildteil
verweist eine zusétzlich Angabe auf die Erlduterungen im Textteil.

A\ GEFAHR

Kennzeichnet eine Gefahr, die unmittelbar zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt.

/A WARNUNG
Kennzeichnet eine Gefahr, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

/A VORSICHT
Kennzeichnet eine Gefahr, die zu leichten oder mittleren Verletzungen flhren kann.
ACHTUNG
Kennzeichnet eine Gefahr, die zur Beschadigung oder Zerstérung des Produkts flihren kann.

2.4 Sicherheitshinweise

ACHTUNG:
WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN.

FUR DIE SICHERHEIT VON PERSONEN IST ES WICHTIG, DIESEN ANWEISUNGEN FOLGE ZU LEISTEN. DIESE
ANWEISUNGEN SIND AUFZUBEWAHREN.

241 Sicherheitshinweise zur Montage / Demontage

/A WARNUNG

Nicht beaufsichtigte Torfahrt
» Siehe Warnhinweis Kapitel 3.2
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Sicherheitshinweise Steuerung 360/ SupraMatic HT

24.2 Sicherheitshinweise zum elektrischen Anschluss

e /A GEFAHR
Netzspannung

Gefahr eines tédlichen Stromschlags
» Siehe Warnhinweis Kapitel 4.1

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen
» Siehe Warnhinweis Kapitel 4.2.3

243 Sicherheitshinweise zur Bedienung

/A WARNUNG

Nicht beaufsichtigte Torfahrt
» Siehe Warnhinweis Kapitel 5

2.4.4 Sicherheitshinweise zur Inbetriebnahme

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unkontrollierte Torbewegungen
» Siehe Warnhinweis Kapitel 6.1

Verletzungsgefahr durch falsch eingestellte Kraftbegrenzung
» Siehe Warnhinweis Kapitel 6.2, 6.6, 6.7

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen
» Siehe Warnhinweis Kapitel 6.8, 6.13, 6.14

Gefahr bei ungepriiftem Einsatz in RWA-Anlagen
» Siehe Warnhinweis Kapitel 6.21

2.4.5 Sicherheitshinweise zum Einbau von Zubehdr und Erweiterungen

c /A GEFAHR
Netzspannung

Gefahr eines tédlichen Stromschlags
» Siehe Warnhinweis Kapitel 7.1

2.4.6 Sicherheitshinweise zur Wartung / Service

c /A GEFAHR
Netzspannung

Gefahr eines tédlichen Stromschlags
» Siehe Warnhinweis Kapitel 8.1

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unkontrollierte Torbewegungen
» Siehe Warnhinweis Kapitel 8.1, 8.3, 8.10
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Steuerung 360/ SupraMatic HT Montage / Demontage

3 Montage / Demontage
3.1 Normen und Vorschriften
Bei der Montage mussen folgende Vorschriften (ohne Anspruch auf Vollstandigkeit) besonders beachtet werden:
Européische Normen EN 60204-1 Elektrische und elektronische Ausriistungen und Systeme fiir
Maschinen
3.2 Montagehinweise

e Die Steuerung in Standardausfiihrung darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen betrieben werden.
e Das Gehause sollte mit allen mitgelieferten MontagefliBen auf einem ebenen, schwingungs- und vibrationsfreien
Untergrund befestigt werden.
e Die Bedientaster sollten sich entsprechend der Norm EN 60335 in einer Hohe von mindestens 1500 mm befinden.
e Die maximale Leitungsléange zwischen Antrieb und Steuerung darf 30 m nicht Uberschreiten.
e Montagearten:
— Montage des Gehduses mit MontagefliBen auf Stahlblech erfolgt durch die mitgelieferten Blechschrauben C und die
Unterlegscheiben (vorbohren mit 3,5 mm).
— Montage des Gehduses mit MontagefliBen auf z. B. Stahltragern erfolgt durch Gewindeschrauben M4/M5 und
Unterlegscheiben.

/A WARNUNG

Nicht beaufsichtigte Torfahrt

Personen, die sich im Gefahrenbereich des Tores befinden, kdnnen bei einer nicht beaufsichtigten Torfahrt verletzt
werden.

» Montieren Sie das Steuerungsgehause so, dass der gesamte Torbetrieb bei der Bedienung jederzeit einsehbar ist.

ACHTUNG

Ungeeigneter Temperaturbereich
Der Betrieb der Steuerung auBerhalb des zuldssigen Temperaturbereichs kann zu Fehlfunktionen fiihren.
» Montieren Sie die Steuerung so, dass ein Temperaturbereich von —20 °C bis +60 °C gewé&hrleistet ist.

3.3 Montage
3.3.1 Montage Steuerungsgehause
» Allgemeines Co
1. Montagehdhe = = 1 @ 2
2. Bendtigtes Werkzeug | o
3. Zubehérbeutel O
Steuerungsgehiuse @ ©
O B m ?
@ e
— 26 PH2 3.5
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» MontagefiiBe vertikal

1. Steuerungsgehduse mit vertikal | 195 \ — 1
befestigten MontagefiiBen =l = @ @ 2

2. Befestigung der MontagefiiBe, T 0 U1 e
Ansicht von hinten und vorne Bl O&@O ©

3. Bohrbild der Befestigungsldcher, @ [ —]|
bendtigtes Montagematerial 8 b __

160
— —N_q}

» MontagefliBe horizontal 035 _

1. Steuerungsgehduse mit - | ﬂ =é @9 2
horizontal befestigten l l e} :
MontagefiiBen R T

2. Befestigung der MontagefiiBe, @ @ @
Ansicht von hinten und vorne 8 ]

3. Bohrbild der Befestigungsldcher,
bendtigtes Montagematerial % % % %

[ [

» Montage direkt auf Wand oder
Fléchen I pp——l— @ O 2

1. Steuerungsgehduse ohne
MontagefuiBe direkt auf die Wand R
montiert @

2. Befestigungslécher des 9 q
Gehauses nutzen T |

3. Bohrbild der Befestigungslécher,
bendtigtes Montagematerial
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» Deckelbefestigung

Alle Deckelschrauben (6x)

montieren

» Montage des

Erweiterungsgehduses
Inhalt Zubehorbeutel

1.

Erweiterungsgehduse

2. Zusammenbau

3. Korrekte Position der
Gehéauseverbinder priifen

19
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» Bohrbild zur Montage der
Gehausekombinationen N 235 N 195
1. Steuerungsgehiduse und [ [ 2
Erweiterungsgehduse mit
horizontal befestigten
MontagefiiBen 0 I
2. Steuerungsgehause und 0 0
Erweiterungsgehduse ohne L S —
MontagefiiBe direkt auf die Wand g O 8 O
montiert < © Q ©
O 4 Ol
O O
O O
| 1 360 m | 360
T@f *r?
o ~
& 3
l |
2 & 5P
0 (o]
[e0] o
(aV) (5]
| L
—- —p-
3.4 Demontage / Entsorgung
HINWEIS:

Beachten Sie beim Abbau alle
geltenden Vorschriften der
Arbeitssicherheit.

Lassen Sie die Steuerung von einem
Sachkundigen nach dieser Anleitung
sinngemanB in umgekehrter
Reihenfolge demontieren und
fachgerecht entsorgen.

Elektro- und Elektronik-Gerate sowie
Batterien dirfen nicht als Haus- oder
Restmll entsorgt werden, sondern
missen in den daflir eingerichteten
Annahme- und Sammelstellen
abgegeben werden.

20
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Steuerung 360/ SupraMatic HT Elektrischer Anschluss

4 Elektrischer Anschluss
4.1 Allgemeines
/\ GEFAHR
Netzspannung

Bei Kontakt mit der Netzspannung besteht die Gefahr eines tddlichen Stromschlags.

e Der Anschluss darf nur von ausgebildetem und autorisiertem Personal entsprechend den 6rtlichen/
landesiblichen elektrischen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden.

e Die Steuerung ist fir den Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungsnetz vorgesehen.

e Die maximale Leitungslange zum Anschluss von Befehlsgeraten an die Steuerung betrdagt 30 m bei
einem Kabelquerschnitt von mindestens 1,5 mm?2 (100 m bei 6x 0,25 mm?2 fiir den Drucktaster DTH).

¢ Die maximale Leitungsldnge zwischen Steuerung und Antrieb betréagt 30 m.

» Stellen Sie vor dem elektrischen Anschluss sicher, dass der zuldssige Netzspannungsbereich der
Steuerung mit der drtlichen Netzspannung Ubereinstimmt.

» Die Spannungsversorgung der integrierten Steuerung WA 300 S4 erfolgt Uber die Steuerung 360.
Sehen Sie bei ortsfestem Netzanschluss der Steuerung 360 (ohne CEE-Stecker) eine allpolige
Netztrenneinrichtung (z.B optionalen Hauptschalter) unter Verwendung einer Vorsicherung 6 A vor.

» Flhren Sie die elektrischen Anschlussleitungen immer von unten in das Steuerungsgehéause ein.

» \Verlegen Sie die Steuerleitungen des Antriebes in einem getrennten Installationssystem zu anderen
Versorgungsleitungen mit Netzspannung. Sie vermeiden so Stérungen.

» Uberpriifen Sie spannungsfiihrende Leitungen im Rahmen jeder Torpriifung auf Isolationsfehler und
Bruchstellen. Schalten Sie bei einem Fehler sofort die Spannung aus und ersetzen Sie die defekte
Leitung.

» Vor Arbeiten an der Elektro-Anlage trennen Sie den Netzanschluss (CEE-Stecker ziehen oder
optionalen Hauptschalter auf 0).

CEE-Stecker

Der Stecker (Schutzart IP 44) der Netzanschlussanleitung stellt eine allpolige Netz-Trenneinrichtung dar. Die Steckdose fiir
diesen Stecker muss leicht zugéanglich in kindersicherer, aber gut erreichbarer Héhe (zwischen 1,5 m und 1,9 m) angebracht
sein, um bei Bedarf das Gerat vom Netz zu trennen.

Ist das nicht mdglich, so muss die Zuleitung fur diese Steckdose mit einem abschlieBbaren, allpolig trennenden Schalter
versehen werden, der ebenfalls die o. g. Kriterien erfiillen muss.

Fester Netzanschluss

Bei Festanschluss muss ein abschlieBbarer und allpolig trennender Hauptschalter vorgesehen werden, mit dem leicht
zugénglich in kindersicherer, aber gut erreichbarer Hohe (zwischen 1,5 m und 1,9 m) bei Bedarf das Gerat vom Netz
getrennt werden kann.

Netzanschlussleitung

Soll die Netzanschlussleitung wegen Beschadigung o. &. ausgetauscht werden, muss der &quivalente Ersatz durch dafir
ausgebildetes und autorisiertes Personal entsprechend den &rtlichen /landesublichen elektrischen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.
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4.2

Elektrischer Anschluss

4.21 Vorbereitungen

>

1.

2.

Steuerungsgehduse
Kabelverschraubung fir die
Systemleitung vorbereiten.
Systemleitung durchstecken,
Dichtung platzieren.

Einbau der
Verschraubungsflanschplatte.
Fertig montierte
Verschraubungsflanschplatte (mit
optionaler Netzanschlussleitung).

>

Torantrieb / Steuerungsgehause
Systemleitung (A) zum Antrieb
verlegen und entsprechend
Kapitel 4.2.2 anschlieBen.
Alternative Stromversorgung des
Abtriebs:

a. Steckdose mit Direktanschluss
an 230 V AC (D).

b. Steckdose Uber die Steuerung
schalten (die Netzanschluss-
leitung B/ C dann zusatzlich
verlegen, siehe Kapitel 4.2.2).

c. Netzkabelstecker des Antriebs
abschneiden, das Kabel in
eine Abzweigdose flhren und
Uber die Steuerung schalten
(die Netzanschlussleitung
B/ C dann zusatzlich verlegen,
siehe Kapitel 4.2.2).

———— =D 230 VAC

I =l
(T[] 230V AC
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Elektrischer Anschluss

4.2.2

Verbindung Torantrieb / Steuerungsgehause

>

Torantriebsgehause
Gehdauseklappe abziehen.
Kurze Systemleitung (A*) des
Y-Stlickes in die Buchse BUS
stecken.

Y-Stiick mit Widerstandsleitung
im Klemmenraum unterbringen.
Systemleitung nach oben durch
die Gummidichtung wegfiihren.
Gehauseklappe wieder
befestigen.

Gehdause Steuerung 360

Lange Systemleitung (A) in

Buchse X52 stecken

Wenn die Steckdose des

Torantriebs Uber die Steuerung

geflhrt wird:

Ohne Hauptschalter
Optionale
Netzanschlussleitung (C) und
Leitung der Steckdose (B) mit
den mitgelieferten Klemmen
verbinden (siehe Bild [1] ).

d. Mit Hauptschalter
An den Hauptschalter die
optionale
Netzanschlussleitung (C) oder
den Festanschluss (mit
Vorsicherungen 6 A
entsprechend den 6rtlichen/
landesiblichen Vorschriften)
und Leitung der Steckdose (B)
nach Vorgabe anschlieBen
(siehe Bild [2] ).

HINWEIS:

Die Adern der Netzspannung
fuhrenden Leitungen sind bis zum
Anschluss mit einer zuséatzlichen
Isolierung (z.B. Schutzschlauch) zu
versehen.

Ao,

PE_PE_PE _PE

230 VAC
1 PH/PE

C

12 3
oRle ! 2222
o

A >
— AR
2 A

o % o

230 VAC
1 PH/PE

2 o
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4.2.3 Sicherheitseinrichtungen / Zubehor anschlieBen

/A WARNUNG

Erst nach der Funktions-Priifung ist die Anlage betriebsbereit.

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen
Durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen kann es im Fehlerfall zu Verletzungen kommen.
» Der Inbetriebnehmer muss die Funktion(en) der Sicherheitseinrichtung(en) Uberprfen.

» Steuerungsgehduse

Die Sicherheits- und
Zubehdreinrichtungen entsprechend
der Ubersicht Kap. 1 und den

Zubehdrseiten Kap. 7 anschlieen. o)

HINWEISE: %69

e Bei Anschluss von Zubehér an +
die Klemmen X1/X2/X3/X20/ - [O]»

X21/X22/X23/X30/X52 darf
der gesamte Summenstrom
max. 300 mA betragen. >

e Die Impulse an den
Eingangsklemmen mussen
mindestens 150 ms anstehen,
um von der Steuerung erkannt zu
werden.

e Die maximale Leitungsldange zum O
Anschluss von Befehlsgeréaten

olojo

PE_PE_PE_PE|

PE

(i

X53

PRG[O]

(i

O_.

X20 xX21 X22 X23
12 3||1 2 3 4 12 3 45 6
glelel [ooolo] [ololololglel O
X1 Rl X2 X3 el

betragt 30 m bei einem
Kabelquerschnitt von mindestens
1,5 mm? (100 m bei 6x 0,25 mm?
flr den Drucktaster DTH).

24
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5 Bedien- / Steuerungselemente

/A WARNUNG

Nicht beaufsichtigte Torfahrt

Personen, die sich im Gefahrenbereich des Tores befinden, kdnnen bei einer nicht beaufsichtigten Torfahrt verletzt
werden.

» Bei der Bedienung muss der gesamte Torbetrieb jederzeit einsehbar sein.

5.1 Steuerung 360

Taster Tor-Auf

Zum Fahren des Tores in die Position Tor-Auf

» Im Selbsthaltungsbetrieb 1x driicken.

» Im Totmannbetrieb dauernd gedriickt halten.

Taster Stopp
Zum Unterbrechen des Torlaufes 1x driicken.

Ziffernanzeige

3 8] Zwei 7-Segment-Ziffern dienen zum Anzeigen der

verschiedenen Betriebszusténde (siehe Kap. 5.3).

Taster Tor-Zu

Zum Fahren des Tores in die Position Tor-Zu

» Im Selbsthaltungsbetrieb 1x drticken.

» Im Totmannbetrieb dauernd gedrtickt halten.
Taster V2-Auf

Zum Offnen des Tores bis auf die programmierte
Zwischenendlage.

» Im Selbsthaltungsbetrieb 1x driicken.

» Im Totmannbetrieb keine Funktion.

Miniaturschloss

Zum Abschalten aller angeschlossenen Bedienelemente, ist
gegen einen Profilhalbzylinder (optional) austauschbar.
Durch Umstecken des Anschlusses kann das
Miniaturschloss Sonderfunktionen Gbernehmen.

HINWEIS:
Die angegeben Schutzart IP65 wird nur mit aufgesetzter @] @]m

Schlossabdeckung eingehalten. —
SSsmEesEny oY : (@) (@) (eaea
Funktionen einstellbar in Programm-Meni 17

H

. Hauptschalter (Option)

Zum allpoligen Abschalten der Betriebsspannung. Er ist fir
@j Wartungs-/ Servicearbeiten mit einem Vorhédngeschloss
verriegelbar.

Programmiertaster
H @ Zum Einleiten und Beenden der MenUprogrammierung

(siehe Kap. 5.3).

5.1.1 Weitere Erlauterungen

Selbsthaltungsbetrieb

e Bei Tastendruck auf den jeweiligen Taster Tor-Auf/ Tor-Zu féhrt das Tor selbststéndig in die entsprechende Endlage.
e Zum Stoppen des Torlaufes muss der Taster Stopp gedriickt werden.

Totmannbetrieb

e Zur Fahrt in die entsprechende Endlage muss der dazugehdrige Taster Tor-Auf/ Tor-Zu dauernd gedrlickt bleiben.

e Zum Stoppen des Torlaufes den Taster loslassen.
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5.2 Deckeltastatur

Anschluss der Tastaturplatine an X50 in der Steuerung

5.3 Externer Taster DTH-I

Taster Impuls
Zum Fahren des Tores Auf — Stopp — Zu — Stopp — Auf.....

Taster Stopp
Zum Unterbrechen des Torlaufes 1x driicken.

C

SI@IO

Taster 2-Auf
Zum Offnen des Tores bis auf die programmierte
Zwischenendlage.

&1 a
Ol B
v C
.Y
DTH-I

HINWEIS:

Fir den genauen Anschluss des Tasters an Klemmleiste X2 / X3 siehe das Kapitel Anschliisse (Pos. 2).

5.4 Externer Taster DTH-R
Taster Tor-Auf
A Zum Fahren des Tores in die Position Tor-Auf
» Im Selbsthaltungsbetrieb 1x drticken. @ A
» Im Totmannbetrieb dauernd gedriickt halten. @ B
Taster Stopp O c
v
B Zum Unterbrechen des Torlaufes 1x drlicken.
Taster Tor-Zu —
c Zum Fahren des Tores in die Position Tor-Zu DTH-R
» Im Selbsthaltungsbetrieb 1x drticken.
» Im Totmannbetrieb dauernd gedriickt halten.
HINWEIS:

Flr den genauen Anschluss des Tasters an Klemmleiste X3 siehe das Kapitel Anschliisse (Pos. 3).

5.5 7-Segment-Anzeigen

Die 7-Segment-Anzeigen dienen zur Anzeige von Torpositionen, Betriebszustédnden und Fehlermeldungen.

5.5.1 Allgemeine Begriffdefinition

Im Folgenden werden die moglichen Anzeigezustande der 7-Segment-Anzeige

erklart. @ @ 0_—,
A | Keine Anzeige 0:00 0:}% 0_’0
B | Punkt leuchtet A 5 ¢
C | Ziffer leuchtet
D | Punkt blinkt — -
E | Ziffer blinkt 0030‘ -,’\

EL) \Namm?

b > E
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5.5.2

Anzeige von Status / Torpositionen

Dies wird nur auf jeweils einer der 7-Segment-Anzeige dargestellt.

Anzeige I "ungelernt" Die Steuerung wird zum ersten Mal in l:’ Q:ﬁ ( 0_0>

A Betrieb genommen und ist noch UO UO \ 0 /
nicht eingelernt. A B C

B | Balken oben Tor in Endlage Tor-Auf = gupm—

C | Balken Mitte, blinkt Tor féhrt zu den Endlagen g % ”j'

D | Balken Mitte, leuchtet Tor in beliebiger Position gestoppt °/D °JE FL="°

E | Balken unten Tor in Endlage Tor-Zu —

F | Anzeige H "Halb-Auf" Tor in programmierter U
Zwischenendlage (72-Auf-Position) \Lﬁ G

G | Balken oben, Mitte, unten, blinkt Tor in programmierter RWA-Position

5.5.3 Meldungen wahrend des Betriebs

Diese Meldungen kénnen wéhrend des Betriebs auf den 7-Segment-Anzeigen

dargestellt werden.

A Zweistellige Zahl, stédndig leuchtend | Stellt eine Programm-Meninummer ’ 1”1 0
dar (z. B. Programm-Menii I b) ‘ )
Zweistellige Zahl, blinkend Zeigt die zurzeit eingestellte A B
B Funktionsnummer eines Programm-
Meniis an (z. B. Funktion 1 ) ’_' ,W‘ / @ Qj
c Einstellige oder zweistellige Zahl Es wird eine Fehlernummer angezeigt 'jo @ (! 0)@00
mit blinkendem Punkt (z. B. Fehlernummer 0 5) c = b —
D | L blinkend Eine Lernfahrt ist im ‘ \
Selbsthaltungsbetrieb durchzufiihren. <@ @)
) n blinkend Inspektionsmeldung \ ’O l:
Nach Ablauf von 365 Tagen am Netz E
E muss eine Wartung der Anlage
erfolgen (siehe Programm-Menii 99
und Service-Men( 02)
5.5.4 Anzeige: Taster auf dem Steuerungsgehause betitigt
Betatigung der Tasten auf dem Taster Display-
Steuerungsgehéuse fuhrt zu anzeige
Signalénderungen an den Stopp on
entsprechenden Eingdngen und wird
auf dem Display fiir die Dauer von Auf 9l
2 sek. angezeigt. Zu .
Y2 g3
Schlusselschalter in Pos. 1 oY
HINWEIS:
Der Stecker des Schlisselschalters muss auf X4 gesteckt sein (siche Programm-Menu 17 in Kapitel 6)
5.5.5 Anzeige: Extern an X2/ X3 angeschlossene Taster wurden betatigt
Betatigung der extern Taster Klemme Display-
angeschlossenen Taster fuhrt zu anzeige
Signalénderungen an den Stopp X3-5/6 EO
entsprechenden Eingangen und wird =
auf dem Display fir die Dauer von Auf X3-2/6 B
2 sek. angezeigt. Zu X3-3/6 E2
Y2 X3-4/6 E3
Impuls X2-2/4 - 3/4 EY
27
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5.5.6 Anzeige: Signale an den Eingdngen der Platine Fahrbahnregelung

Signaldnderungen an den zu den Eingang Klemme Display-

E_xpgnsionseinheiten zugehérilgen i anzeige

Eiganen verer auf e DS | zanrlTorut ooz [E1 ] 10

auch Kapitel 7). Zentral Tor-Zu X60-3/4 | E2 T
Anforderung Einfahrt X60-5/6 E3 12
Anforderung Ausfahrt X60-7/8 | E4 113
Auto-Zulauf Aus X61-1/2 | E5 Ty
Einfahrt hat Vorrang X61-3/4 E6 15
Dauerhafte Einfahrt X61-5/6 | E7 1B
RWA-Anlage X61-7/8 | E8 11

HINWEIS:

Die Impulse an den Eingangsklemmen miissen mindestens 150 ms lang anstehen, um von der Steuerung erkannt zu
werden.

5.5.7 Anzeige: Signale an den Eingédngen der Platine Zentralsteuerung

Signaldnderungen an den zu den Eingang Klemme Display-

Expansionseinheiten zugehérigen anzeige

Eingangen werden auf dem Display fir |7 o 701 Ayt X60-1/2 | E1 10

die Dauer von 2 sek. angezeigt (siehe

auch Kapitel 7). Zentral Tor-Zu X60-3/4 E2 1
Auto-Zulauf Aus X60-5/6 | E3 Ty
RWA-Anlage X60-7/8 | E4 11

HINWEIS:

Die Impulse an den Eingangsklemmen missen mindestens 150 ms lang anstehen, um von der Steuerung erkannt zu
werden.

5.5.8 Anzeige: Signale an den Eingdngen der Multifunktionsplatine
Signaldnderungen an den zu den Eingang Klemme Display-
Expansionseinheiten zugehoérigen anzeige

Eingdngen werden auf dem Display flr
die Dauer von 2 sek. angezeigt (siehe
auch Kapitel 7).

Auto-Zulauf Aus X61-1/2 E1 Ty

HINWEIS:

Die Impulse an den Eingangsklemmen missen mindestens 150 ms lang anstehen, um von der Steuerung erkannt zu
werden.

5.5.9 Anzeige in Verbindung mit dem angeschlossenen Torantrieb

Wird die Steuerung und der Torantrieb Uber eine Systemleitung miteinander verbunden,
erscheint folgende Anzeige:

Steuerung
1. Der rechte Dezimalpunkt des Displays leuchtet => Kommunikationsaufbau

2. Der Dezimalpunkt erlischt bei erfolgreicher Verbindung. — —

Torantrieb Q:ﬁ 0:0
1. Der rechte Dezimalpunkt des Displays blinkt => Kommunikationsaufbau 0 0 0 a\«
2. Der Dezimalpunkt leuchtet bei erfolgreicher Verbindung. R D=

Die Torantriebstastatur wird gesperrt, eine Bedienung des Torantriebs ist nur Uber die
angeschlossenen Steuerung maglich.

Ein Reset am Torantrieb I6st die Verbindung ,, Torantrieb — Steuerung® und der Torantrieb
I&sst sich wieder Uber die eigene Tastatur bedienen.
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6 Inbetriebnahme

6.1 Benutzer einweisen

» Diese Steuerung kann verwendet werden von
— Kindern ab 8 Jahren
— Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder mentalen Fahigkeiten
— Personen mit Mangel an Erfahrung und Wissen
» Bedingung fiir die Verwendung des Antriebs ist, dass die obengenannten Kinder/Personen
— beaufsichtigt werden
— beziglich des sicheren Gebrauchs unterwiesen werden
— die daraus resultierenden Gefahren verstehen

Kinder dlrfen nicht mit dem Antrieb spielen.
Lassen Sle Kinder nicht unbeaufsichtigt Reinigungsarbeiten und Wartungsarbeiten an dieser Steuerung durchfihren.

6.2 Die Stromzufiihrung herstellen

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unkontrollierte Torbewegung
Bei der Programmierung der Steuerung kann sich das Tor bewegen und Personen oder Gegenstéande einklemmen.
» Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen oder Gegenstéande im Gefahrenbereich des Tores befinden.

1. Verkabelung des Antriebes mit der Steuerung 360 entsprechend Kap. 4.2.2

durchfihren. 0<:f,( ’:i\
2. Aus Sicherheitsgriinden das Tor manuell auf ca. 1000 mm Hoéhe 6ffnen <:0 P
(siehe Kap. 8.2). [<:> o\ \'—%

C

a. bei Erstinbetriebnahme:
U blinkend und Punkt . leuchtend = ungelernte Steuerung 360, noch

3. CEE-Stecker in die Steckdose stecken/ Stromzufiihrung herstellen/ a :

Hauptschalter (optional) auf Position 1 drehen. :/f

4. Die Anzeige zeigt: A\
/

Y N

|
|

keine Kommunikation mit dem Antrieb @ / @
danach !
U blinkend ohne Punkt = ungelernte Steuerung 360, Kommunkation mit ! j:!JC /] /%
dem Antrieb ist hergestellt o P

b. bei Wiederinbetriebnahme: 7 0-

_ blinkend und Punkt . leuchtend = noch keine Kommunikation mit

L

dem Antrieb o
danach g

_ leuchtend ohne Punkt = Torposition unbekannt, Kommunkation mit i 0<:f,{ ,:’\
dem Antrieb ist hergestellt (]
5 N

U blinkend ohne Punkt = ungelernte Steuerung 360, Kommunkation mit

dem Antrieb ist h tellt
em ANtreb Ist hergeste Abb. 6-1: Stromzufihrung herstellen,

Anzeige bei:
a = Erstinbetriebnahme,
b = Wiederinbetriebnahme

TR25E731-A /09.2018
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6.3 Generelle Programmierschritte in allen Programm-Meniis

Dieses Kapitel beschreibt die generellen Arbeitsschritte zur Programmierung der Steuerung. Im Kap. 6.3 ab Seite 31 finden
Sie die konkreten Hinweise zu den einzelnen Programm-Mends.

6.3.1 Programmierung einleiten

1. Steuerungsgehduse 6ffnen.
2. Programmiertaster PRG 3 sek. lang driicken.
Die Ziffernanzeige zeigt 0O0.

Abb. 6-2: Programmierung einleiten
6.3.2 Programm-Menii auswéahlen und bestéatigen

Programm-Menii auswahlen:
g - 99x

» Taste Tor-Auf so oft drlicken, bis
die gewlinschte Programm-
Mentnummer erreicht ist
(Beispiel OH).

» Um zurick zu blattern, die Taste
Tor-Zu verwenden.

nim)

GO W | Ww
Wij{Nu]

-
[}
C
o

§

Auswahl bestétigen:
» Wird die gewilinschte Programm-

W

MenlUnummer angezeigt, die Taste z '—' ’@’\
Stopp 1x driicken. £ = g -
Es erscheint blinkend die ﬂf’ l ’o Q:’
Funktionsnummer des 1 1x - 99x 1

ausgewahlten Programm-Menis

(Beispiel O4). Abb. 6-3: Programm-Men( auswéhlen | Abb. 6-4: Programm-
Durch Dauerdruck der Tasten werden Meninummer 0k bestétigen. Die
die Programm-Mens fortlaufend Funktionsnummer 04 wird angezeigt.
hoch- bzw. heruntergezahit.

6.3.3 Funktion dndern und bestéatigen

Funktion dndern:

» Taste Tor-Auf so oft drlicken, bis
die gewlinschte Funktionsnummer
erreicht ist (Beispiel 05).

» Um zurlck zu blattern, die Taste
Tor-Zu verwenden.

) L0

-

J

74
CO
Sy,
N

Funktion bestéatigen:

» Sobald die gewlinschte

Funktionsnummer angezeigt wird,
die Taste Stopp 1x drlicken.
Es erscheint die vorher
ausgewahlte Programm-
MenlUnummer (Beispiel [ ).

Durch Dauerdruck der Tasten werden

die Funktionsnummern fortlaufend Abb. 6-5: Funktion dndern Abb. 6-6: Funktionsnummer 01§

hoch- bzw. heruntergezahit. bestétigen. Die Programm-
Mentnummer 0k wird angezeigt.

|
b

SQw)C
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6.3.4 Die Programmierung fortfiihren oder beenden/ speichern

Die Programmierung fortfiihren:

» Neue Programm-Menlinummer
auswahlen und entsprechende
Funktionsnummer andern.

Die Programmierung beenden/

speichern:

» Programmiertaster PRG 3 sec.
lang driicken.
Die Anzeige zeigt den
entsprechenden Betriebszustand
an (Endlage oder
Zwischenendlage).

nnmp

g-QQX

«III

-, 1x - 99x

Abb. 6-7: Neue Programm-
Menlnummer wéhlen, um die
Programmierung fortzufihren.

12 3 4

O[O|O|0|P ||
J

Abb. 6-8: Die Programmierung
beenden, der Betriebszustand wird
angezeigt.

HINWEIS:

Erfolgt 60 sek lang kein Tastendruck, werden die geénderten Einstellungen verworfen und die Steuerung verlasst

automatisch den Programmiermodus.
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6.4

Programm-Menii 01: Tortyp festlegen/Endlagen lernen/Kraftlernfahrten

Dieses Menii wird in Selbsthaltung (ohne Kraftbegrenzung) durchgeflihrt. Das Einstellen des Tortyps ist nur bei der
sErstinbetriebnahme / Steuerung in Werkseinstellung®“ moglich.

Alle angeschlossenen und funktionsféhigen Sicherheitseinrichtungen werden beim Einlernen erkannt und gespeichert.

(Anderungen dazu z. B. Uber das entsprechende Meni oder neuem Einlernen mdglich).

Vorbereitende Schritte:

1. Aus Sicherheitsgriinden das Tor manuell auf ca. 1000 mm Héhe 6ffnen (siehe Kap. 8.2).
2. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

3. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

4. Taste Stopp 1x drlicken.

Die Anzeige zeigt blinkend die Position L _.

Vorhandene Werte I6schen:

» Tasten Tor-Auf und Tor-Zu gleichzeitig drticken.
Die vorhandenen Werte sind geldscht und es erscheint im rechten Display
leuchtend die eingestellte Funktionsnummer .

Funktion einstellen:
» Taste Tor-Auf driicken.

Jeder Druck erhoht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 5).

oder
» Taste Tor-Zu drlicken.

Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer ).

1x - 4x

<

W

«III

1x - 4x

Abb. 6-9: Wahlen der
Funktionsnummer

6.4.1 Tortyp festlegen:
» Nach der Auswahl des Tortyps

(Funktion ! - 5) die Taste Stopp
1x drlicken.

» Der Tortyp ist eingelernt, die
Anzeige zeigt blinkend L ™.

» Die Lernfahrten missen
durchgefihrt werden (siehe
Kap. 6.4.2.

HINWEIS:

Das Einstellen des Tortyps ist nur bei
der ,Erstinbetriebnahme / Steuerung in
Werkseinstellung“ mdglich. Ist der
Antrieb bereits eingelernt, erscheint bei
Anwahl des Programm-Ments 01 die
Anzeige Position L~ zum Starten der
Lernfahrten. Fiir eine Anderung des
Tortyps muss ein Werksreset
entsprechend Programm-Menu

99/ Funktionsnummer [ 4 durchgefihrt
werden.

Tab. 6-1: Einstellbare Funktionen

! Sectionaltor

2 Schwingtor

E| Seiten-Sectionaltor

Y Kipptor

g Schiebetor

32
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6.4.2 Lernfahrten Endlagen/ Kraft durchfiihren:

HINWEIS:
Aus Sicherheitsgriinden sollte das Tor auf ca. 1000 mm Hohe geoffnet sein (siehe Kap. 8.2).

- Die Anzeige zeigt blinkend die Position L ~

— Die Taste Tor-Auf 1x driicken. Das Tor fahrt in Selbsthaltung in die Endlage Tor-Auf.

— Drei Lernfahrten Tor-Zu - Tor-Auf zur Weg- und Kraftbestimmung erfolgen automatisch. Die Anzeige zeigt dabei
blinkend L _/ L~ .

- Nach Abschluss der Lernfahrten bleibt das Tor in der Endlage Tor-Auf mit der Anzeige ~ stehen.
Der Antrieb ist eingelernt.

HINWEIS:

Kommt es wéhrend der Lernfahrten bei einem
ungelernten Antrieb zu einem Stromausfall, bleibt
der Antrieb nach Stromriickkehr ungelernt. Bei
einem bereits eingelernten Antrieb bleiben die
vorherigen Einstellungen erhalten.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch eingestellte Kraftbegrenzung

Bei einer falsch eingestellte Kraftbegrenzung ist es méglich, dass das Tor zu spét stoppt. Dadurch kénnen Personen oder
Gegenstéande eingeklemmt werden.

» Stellen Sie die Kraftbegrenzung nicht unnétig hoch ein.

HINWEISE:

Nach den Lernfahrten werden bei vorhandener und funktionierender SKS/VL folgende Programm-Menus automatisch
eingestellt:

1. Im Programm-MenU 07 (Manuelle Vorwahl der Position SKS-Stopp) wird die Funktionsnummer [I | eingestellt.
Die Position SKS-Stopp ist auf einen werksseitigen Wert eingestellt worden.

2. Im Programm-Menu 11 (Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an der Buchse X30
angeschlossenen SchlieBkantensicherung) wird die Funktionsnummer [ 3 eingestellt.

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
» Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder > Den Programmiertaster 3 sek.
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Meni driicken.
Programm-Mentis, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2. Funktionen andern. entsprechende Torposition an.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menu ist damit
abgeschlossen.
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6.5 Programm-Menii 02: Position Schnellfahrt Tor-Zu

Bei Betrieb mit einer Sicherheitseinrichtung SKS/VL/ELG féhrt das Tor generell in Schnellfahrt in Richtung Tor-Zu. Das
Programm-Menii 02 kann hierbei nicht angewéhlt werden. Bei Betrieb ohne eine SKS kann die Position der Umschaltung
»ochnellfahrt Richtung Tor-Zu/Langsamfahrt® entsprechend EN 12453 auf die zulassige H6he von 2500 mm programmiert
werden. Das Programm-Ment 07 muss auf Funktion I T stehen.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéahlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die Position L _.

Position Schnellfahrt Tor-Zu programmieren:

1. Tor mit den Tasten Tor-Auf /Tor-Zu (Totmannbetrieb) auf die gewiinschte

Umschaltposition fahren (2500 mm tber OKFF).

Taster Stopp 1x driicken.

Das Tor wird in Endlage Tor-Auf gefahren (Anzeige blinkend L 7).

4. Es werden zwei Lernfahrten Tor-Zu - Tor-Auf durchgefiihrt. Die Anzeige zeigt
blinkend L _,

5. Das Tor wird in Endlage Tor-Auf gefahren (Anzeige blinkend -).

Die Anzeige wechselt auf Position Endlage Tor-Auf ~ .

7. Die Anlage ist betriebsbereit, das Tor féahrt grundséatzlich schnell in die
Endlage Tor-Zu.

w N

o

Abb. 6-10: Position Schnellfahrt
Tor-Zu anfahren

HINWEIS:

Wird die Hohe fir die Schnellfahrt unterhalb von 2500 mm (auBerhalb der EN
12453) gestellt, muss mittels einer geeigneten Kraftmesseinrichtung
sichergestellt werden, dass die zuldssigen Kréfte nicht liberschritten werden.
Die Landesbestimmungen sind zu beachten!

Kommt es wéhrend der Lernfahrten zu einem Stromausfall, bleiben die
vorherigen Einstellungen erhalten.

Abb. 6-11: Festlegen der Position

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
> Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek.
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-MenU drucken.
Programm-Mens, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2. Funktionen andern. entsprechende Torposition an.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.
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6.6

Programm-Menii 05: Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Auf

Diese Schutzfunktion verhindert, dass Personen mit dem Tor mitfahren kénnen. Sie muss entsprechend den
landesspezifischen Bestimmungen so eingestellt werden, dass das Tor bei einer bestimmten, zusatzlichen

Gewichtsbelastung anhalt.

Bei werksmaBiger Einstellung (Funktion T 3) werden die Forderungen der EN 12453 eingehalten. Flr bestimmte

Bedingungen kann die Kraftbegrenzung jedoch angepasst werden.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die Hohe der eingestellten Kraftbegrenzung.

Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Auf einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck entspricht einer Verringerung der Kraftbegrenzung (max.
Wert IR, groBtes Zusatzgewicht, geringste Sicherheit).
Bei Wert [10 ist die Kraftbegrenzung abgeschaltet (keine zusétzliche
Sicherheit).

HINWEIS:
Bei Abschaltung der Kraftbegrenzung (Funktion T ) lasst sich das Tor nur im

Totmannbetrieb bzw. im Impulsbetrieb bei angeschlossener Einzugsicherung
EZS verfahren.

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck entspricht einer Erhéhung der Kraftbegrenzung (min. Wert 1 |,
kleinstes Zusatzgewicht, héchste Sicherheit).
Wert 13 = Werkseinstellung.

"l\

snjjey l:;.l:

Abb. 6-12: Waéhlen der
Funktionsnummer

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch eingestellte Kraftbegrenzung

Bei einer falsch eingestellten Kraftbegrenzung ist es moglich, dass Personen

mit dem Tor mitfahren kénnen.

» Stellen Sie die Kraftbegrenzung in Abwagung zwischen Personen- und
Nutzungssicherheit ein. Beachten Sie dabei die landesspezifischen
Bestimmungen.

Bei einer falsch eingestellte Kraftbegrenzung ist es méglich, dass das Tor zu
spét stoppt. Dadurch kénnen Personen oder Gegenstande eingeklemmt
werden.

» Stellen Sie die Kraftbegrenzung nicht unnétig hoch ein.

HINWEIS:

Bei Verdnderung der Einstellung muss die eingelernte Kraft mittels
entsprechenden Gewichten auf zuldssige Werte im Geltungsbereich der
EN 12453 und EN 12445 oder den entsprechenden nationalen Vorschriften
geprtft werden
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Abb. 6-13: Einstellung der
Kraftbegrenzung. Keine zusétzliche
Sicherheit bei Ment-Wert 0101

Weitere Funktionen einstellen:
Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Mend
wahlen.

Funktionen &ndern.

Das Programm-Menii beenden:
» Taste Stopp 1x drlicken. 1.

Es erscheint die Nummer des
Programm-Mentis, in dem Sie sich
gerade befinden. 2.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menu ist damit
abgeschlossen.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.7 Programm-Menii 06: Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Zu

Die Funktion Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Zu dient der Sicherheit und dem Schutz fiir Personen und Hindernisse. Beim

Ansprechen der Kraftbegrenzung stoppt das Tor.

Bei werksmaBiger Einstellung (Funktion T 3) und langsamer Torlauf-Geschwindigkeit werden die zulassigen Krafte nach
EN 12453 eingehalten. Fir bestimmte Bedingungen kann die Kraftbegrenzung jedoch angepasst werden.

Vorbereitende Schritte:

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x drlicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die Hohe der eingestellten Kraftbegrenzung

Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Zu einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck entspricht einer Verringerung der Kraftbegrenzung (max.
Wert 0E).
Bei Wert [0 ist die Kraftbegrenzung abgeschaltet (keine zusétzliche
Sicherheit).

HINWEIS:

Bei Abschaltung der Kraftbegrenzung (Funktion & 0) Iasst sich das Tor nur im
Totmannbetrieb bzw. im Impulsbetrieb bei angeschlossener
SchlieBkantensicherung SKS verfahren

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck entspricht einer Erhéhung der Kraftbegrenzung (min. Wert [ |,
hdchste Sicherheit).
Wert [ 3 = Werkseinstellung.

Abb. 6-14: Waéhlen der
Funktionsnummer

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch eingestellte Kraftbegrenzung

Bei einer falsch eingestellten Kraftbegrenzung ist es mdglich, dass Personen

durch das Tor verletzt werden kénnen.

» Stellen Sie die Kraftbegrenzung in Abwagung zwischen Personen- und
Nutzungssicherheit ein. Beachten Sie dabei die landesspezifischen
Bestimmungen.

Bei einer falsch eingestellte Kraftbegrenzung ist es moglich, dass das Tor nicht
rechtzeitig stoppt. Dadurch kénnen Personen oder Gegensténde eingeklemmt
werden.

» Stellen Sie die Kraftbegrenzung nicht unnétig hoch ein.

HINWEIS:

Bei Veranderung der Einstellung muss die eingelernte Kraft mittels einer
geeigneten Kraftmesseinrichtung auf zuléssige Werte im Geltungsbereich der
EN 12453 und EN 12445 oder den entsprechenden nationalen Vorschriften
geprift werden
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Abb. 6-15: Einstellung der
Kraftbegrenzung. Keine zusétzliche
Sicherheit bei Mend-Wert 11

Weitere Funktionen einstellen:

Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Mend
wahlen.

Funktionen andern.

Das Programm-Menii beenden:
» Taste Stopp 1x driicken. 1.

Es erscheint die Nummer des
Programm-Men(s, in dem Sie sich
gerade befinden. 2
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
driicken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.8 Programm-Menii 07: Manuelle Vorwahl der Reversiergrenze

Die Reversiergrenze deaktiviert die angeschlossenen Sicherheitseinrichtung (SchlieBkantensicherung SKS / Voreilende
Lichtschranke VL /Widerstandskontaktleiste 8k2/ Lichtgitter ELG) kurz vor dem Erreichen der Endlage Tor-Zu, um
Fehlreaktionen (z. B. ungewolltes Reversieren) zu unterbinden. Dabei soll ein 50 mm hohes Hindernis noch erkannt werden,
das Tor stoppt dann und gibt das Hindernis durch Ricklauf wieder frei (reversieren).

Fir besondere Einbausituationen kann die Reversiergrenze Uber die Funktion [ 2 manuell eingestellt werden

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1 auf Seite 29).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wahlen (siehe Kap. 6.3.2 auf Seite 30).

3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt Position L =.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhéht die
Funktionsnummer (max.
Funktionsnummer 0 9).

1x - 2x

v
nimp
2\ 72D

J
r

J
=~

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die
Funktionsnummer (min.
Funktionsnummer 0 ).
Bei Funktionsnummer [ [ ist die
Funktion abgeschaltet..

1x - 2x

Abb. 6-16: Wahlen der
Funktionsnummer

Tab. 6-2: Einstellbare Funktionen

D

Keine SKS/8k2/ELG
angeschlossen.

An der Reversiergrenze wird
die Kraftbegrenzung
abgeschaltet

!

SKS/8k2/ELG
angeschlossen.
Automatisches Einstellen der
Reversiergrenze

SKS/8k2 angeschlossen.
Manuelles Einstellen der
Reversiergrenze (nicht
mdglich bei HLG)

1) Werkseinstellung

HINWEISE:
Funktionsnummer [I2:

Bei eingestellter Funktionsnummer 02 wird bei jeder Uberpriifung des
Programm-Mentis 07 eine Lernfahrt ausgefihrt.

Manuelles Einstellen der Reversiergrenze:
— Andern der Funktionsnummer auf von I fauf02:
— Die Anzeige zeigt blinkend die Position L -.
— Taste Tor-Auf 1x driicken. Das Tor fahrt in die Endlage Tor-Auf.
— In der Tormitte den Prufkorper platzieren (siehe Abb. 6-17).
— Taste Tor-Zu 1x driicken. Das Tor féhrt zu, bis der Prifkorper durch die
Sicherheitseinrichtung erkannt wurde und reversiert kurz in Richtung

Tor-Auf.
— Es erscheint die Fehlermeldung ! . bzw. [&.
— Es erfolgen keine weiteren Lernfahrten, die Anlage ist betriebsbereit.
HINWEIS:

Bei Unstimmigkeiten der Reversiergrenze zum erlaubten Fahrweg wird der Fehler
{9 ausgegeben und Reversiergrenze auf einen werksseitigen Wert eingestellt.

SKS / 8k2

/7777777@77%

Abb. 6-17: Manuelles Einstellen der
Reversiergrenze
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Andern der Funktionsnummer 00 auf [

Andern der Funktionsnummer 00 auf 02:

HINWEIS:

Bei Unstimmigkeiten der Reversiergrenze zum erlaubten Fahrweg wird der Fehler {9 ausgegeben und die
Reversiergrenze auf einen werksseitigen Wert eingestellt.

Andern der Funktionsnummer 02 auf [ &

Andern der Funktionsnummer 1 {/ 02 auf 00

HINWEIS:
Kommt es wahrend der Lernfahrten zu einem Stromausfall, bleiben die vorherigen Einstellungen erhalten.

Die Anzeige zeigt blinkend die Position L ™.

Taste Tor-Auf 1x driicken. Das Tor fahrt in die Endlage Tor-Auf.

Es erfolgen automatisch drei Lernfahrten Tor-Zu - Tor-Auf zur Weg- und Kraftbestimmung. Die Anzeige zeigt dabei
blinkend L _/ L"..

Die Reversiergrenze wird auf einen werksseitigen Wert eingestellt

Nach Abschluss der Lernfahrten bleibt das Tor in der Endlage Tor-Auf stehen. Die Anzeige wechselt auf Position
Endlage Tor-Auf .

Im Programm-Menu 11 (Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an der Buchse X30
angeschlossenen SchlieBkantensicherung) wird automatisch die Funktionsnummer [ 3 eingestellt.

Die Anlage ist betriebsbereit.

Die Anzeige zeigt blinkend die Position L ™.

Taste Tor-Auf 1x driicken. Das Tor fahrt in die Endlage Tor-Auf.

Es erfolgen automatisch Lernfahrten Tor-Zu - Tor-Auf zur Weg- und Kraftbestimmung. Die Anzeige zeigt dabei
blinkend L _/L"..

Die Reversiergrenze wird auf einen werksseitigen Wert eingestellt

Nach Abschluss der Lernfahrten bleibt das Tor in der Endlage Tor-Auf stehen. Die Anzeige zeigt blinkend die
Position L =.

In der Tormitte den Prifkdrper platzieren (siehe Abb. 6-17).

Taste Tor-Zu 1x driicken. Das Tor féhrt zu, bis der Prifkdrper durch die Sicherheitseinrichtung erkannt wurde und
reversiert kurz in Richtung Tor-Auf.

Es erscheint die Fehlermeldung | {. bzw. (5.

Es erfolgen keine weiteren Lernfahrten.

Im Programm-Men( 11 (Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an der Buchse X30
angeschlossenen SchlieBkantensicherung) wird automatisch die Funktionsnummer 13 eingestellt.
Die Anlage ist betriebsbereit.

Es wird keine Lernfahrt durchgefuhrt, die Reversiergrenze wird automatisch auf einen werksseitigen Wert
eingestellt.

Die Anzeige zeigt blinkend die Position L~

Taste Tor-Auf 1x driicken. Das Tor féhrt in die Endlage Tor-Auf.

Es erfolgen automatisch drei Lernfahrten Tor-Zu - Tor-Auf zur Weg- und Kraftbestimmung. Die Anzeige zeigt dabei
blinkend L _/L"..

An der Reversiergrenze wird die Kraftbegrenzung abgeschaltet.

Die Anlage ist betriebsbereit.

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
» Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Menti drucken.
Programm-Mendis, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2.  Funktionen andern. entsprechende Torposition an.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen
Durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen kann es im Fehlerfall zu Verletzungen kommen.
» Der Inbetriebnehmer muss die Funktion(en) der Sicherheitseinrichtung(en) Gberpriifen.

Erst nach der Funktions-Priifung ist die Anlage betriebsbereit.
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6.8.1 Reversiergrenze SKS/VL prufen

HINWEIS:
Diese Priifung ist unbedingt durchzufiihren (nicht bei Lichtgitter ELG)!

Nach dem Einstellen der Reversiergrenze den Programmiermodus verlassen
(siehe Kap. 6.2.4), das Tor entsprechend &ffnen, den Prifkdrper platzieren und
einen Torlauf in Selbsthaltung durchfihren.
Die Sicherheitseinrichtung muss vor der Deaktivierung durch die Reversiergrenze
den Prifkérper erkennen und den Torlauf in Richtung Endlage Tor-Zu
unterbrechen.
» Priufkérper: Holzklotz min. 40 mm/max. 50 mm Héhe.
Eine Torfahrt in die Endlage Tor-Zu auslésen. Wird der Prifkdrper nicht
erkannt (das Tor féhrt weiter und setzt auf) sind folgende Schritte
vorzunehmen:
3. Reversiergrenze erneut einstellen (siehe Kap. 6.8).
4. Reversiergrenze wieder priifen.

Abb. 6-18: Reversiergrenze priifen
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6.9

Programm-Menii 08: Einlernen der Zwischenendlage Tor-Auf (Y2-Auf)

Mit der Funktion Zwischenendlage fahrt das Tor Uber die Taste Y2-Auf nur bis zu einer bestimmten, eingelernten Héhe auf
(mindestens 120 mm Uber der Endlage Tor-Zu, mindestens 120 mm unterhalb der Endlage Tor-Auf). Dieses Meni wird nur
im Totmannbetrieb durchgefuhrt. Gelernte Zwischenendlagen kénnen im Programm-Menl 99 mit der Funktion 01 5 geléscht

werden.

Vorbereitende Schritte:

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend L H.

Zwischenendlage einlernen:

» Das Tor mit den Tasten Tor-Auf/ Tor-Zu bis zur gewiinschten
Zwischenendlage fahren (Totmannbetrieb).

» Taste Stopp 1x drlicken

» Es erfolgt eine Fahrt in Selbsthaltung bis in die Endlage Tor-Auf, die Anzeige

zeigt das Programm-Menii 08.

» Das Programm-MenU beenden oder weitere Funktionen einstellen oder die
Programmierung beenden (siehe unten).

HINWEIS:

Nach jeder Fahrt im Totmannbetrieb reagiert die Steuerung nach dem Stopp des
Tores erst nach ca. 1,5 s auf den néchsten Fahrtbefehl. In dieser Zeit blinkt die

Anzeige nicht.

Abb. 6-19: Zwischenendlage Tor-Auf
einlernen

Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x drlicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Ments, in dem Sie sich
gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Men(
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.10

Mit diesen Zeiten (in Sekunden) arbeiten die Multifunktionsplatinen, die in Programm-Menu 18/19 entsprechend
programmiert werden missen sowie das integrierte Optionsrelais (siehe Programm-Menu 24).

Programm-Menii 09: Zeit fiir Anfahrwarnung/Vorwarnung

Informationen zu den Erweiterungsplatinen siehe Kap. 7.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéhlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhéht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer {9).

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer 0 |).
Bei Funktionsnummer 1[I ist die Funktion abgeschaltet.

Abb. 6-20: Wihlen der

Funktionsnummer
HINWEISE: Tab. 6-3: Einstellbare Funktionen
e Anfahrwarnung (bei Impulsbetrieb): N Zeit/ N Zeit/
Signal Anfahrwarnung beginnt vor jeder Torfahrt Tor-Auf/ Tor-Zu. " s " s
Nach dem Ablauf der Anfahrwarnungszeit startet das Tor. g - a 10
e Vorwarnung (bei automatischem Zulauf/Fahrbahnregelung): i 1 [ 12
Signal Vorwarnung beginnt nach dem Ablauf der Aufhaltezeit Tor-Auf
(Programm-Meni 10) vor jeder Torfahrt Tor-Zu aus der Endlage. ne 2 |2 15
Nach dem Ablauf der Vorwarnzeit startet das Tor. 3 20
Das Programm-Meni 20 muss eingestellt sein. 04 !
n 4 ! 25
HINWEISE: ih 1
e Wenn im Programm-Menii 18/19 die Funktion 0 k- [ 1eingestellt worden g 5 g 30
ist, leuchten oder blinken die Relais mit den hier elngestellten Zeiten. n 6 | 40
0b ‘b
i} 7 11| 50
oH 8 (A 60
09 9 iq 70

1) Werkseinstellung

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:

» Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek.
driicken.

Es erscheint die Nummer des
Programm-Mends, in dem Sie sich
gerade befinden.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Tor-Zu ein Programm-Men(
wéahlen.
Funktionen andern.

Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.11 Programm-Menii 10: Aufhaltezeit bei automatischem Zulauf oder Fahrbahnregelung einstellen

Hier wird die Aufhaltezeit eingestellt, fur die das Tor nach dem Erreichen der Endlage Tor-Auf/ ¥2-Auf fur den Durchgang

geoffnet bleibt (Zeiten in Sekunden).

Vorbereitende Schritte:

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x drlicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhoht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer | H).

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer [ ).
Bei Funktionsnummer [ [ ist die Funktion abgeschaltet.

Abb. 6-21: Waéhlen der

Funktionsnummer

HINWEIS:

e Aufhaltezeit (bei automatischem Zulauf/ Fahrbahnregelung):
Die Zeit, fur die das Tor nach dem Erreichen der Endlage Tor-Auf/ V2-Auf fir
den Durchgang ged6ffnet bleibt.
Nach dem Ablauf der Aufhaltezeit und der Vorwarnzeit (Programm-MenU 09)
wird das Tor automatisch zugefahren.

— Zur Funktion muss die Betriebsart Impulsbetrieb / autom.
Zulauf/Fahrbahnregelung im Programm-MenU 20 eingestellt sein.
— Zur Funktion sollte eine Zeit im Programm-Menu 09 eingestellt sein.

Tab. 6-4: Einstellbare Funktionen

Nr. Zeit/s Nr. Zeit/s
om| - o 60
H S P 90
o2 10 { 120
03 15 | 180
ny 20 { 240
0g 25 (g 300
0k 30 ' 360
07 35 (7 420
OH 40 'H 480
0 | 50 - -

1) Werkseinstellung

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen:
» Taste Stopp 1x drlicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Meni
Programm-Mendis, in dem Sie sich wahlen.
gerade befinden. 2. Funktionen dndern.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.

dricken.

Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.12 Programm-Menii 11: Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an der
Buchse X30 angeschlossenen Sicherheitseinrichtungen

Hier wird eingestellt, wie sich der Antrieb in Bewegungsrichtung Tor-Zu nach dem Ansprechen der an Buchse X30
angeschlossenen Sicherheitseinrichtung (SchlieBkantensicherung SKS /Voreilende Lichtschranke

VL /Widerstandskontaktleiste 8k2/ Lichtgitter ELG) verhélt. Dieses Mend ist nur verfigbar, wenn im Programm-Menu 07
nicht die Funktion & angewahlt wurde.

Vorbereitende Schritte:
1.  Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-MenU wéhlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taster Stopp 1x drlicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taster Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhéht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer | ).

=
£

oder

» Taster Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer [ ).
Bei Funktionsnummer [ [ ist die Funktion abgeschaltet.

=

o3

S

Abb. 6-22: Wahlen der

Funktionsnummer

HINWEIS: Tab. 6-5: Einstellbare Funktionen

Reversiergrenze entsprechend

Programm-Menu 07 einstellen und SKS/VL

Uberprifen. I 0" | Ohne Funktion der Sicherheitseinrichtung in Richtung Tor-Zu

/A WARNUNG 0 { | Totmann mit SKS in Richtung Tor-Zu

Verletzungsgefahr durch nicht 02 | Entlasten, wenn Tor auf ein Hindernis trifft

funktionierende [l Jo | Kurzes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft

Sicherheitseinrichtungen

Durch nicht funktionierende 0y | Langes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft

Sicherheitseinrichtungen kann es im 8k2

Fehlerfall zu Verletzungen kommen. - Tot  Widerstandskontaktleiste (8k2) in Richt TorZ

>  Der Inbetriebnehmer muss die 0g otmann mit Widerstandskontaktleiste (8k2) in Richtung Tor-Zu
Funktion(en) der 0EF | Entlasten, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
Sicherheitseinrichtung(en) - — —
Uberpriifen. ) Kurzes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft

Erst nach der Funktions-Priifung NP | Langes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft

ist die Anlage betriebsbereit. ELG

M9 | Sanftes Stoppen, kurzes Reversieren, wenn Lichtgitter (HLG)
HINWEIS: unterbrochen wird

Fir Totmannbetrieb ohne SKS im
Programm-Menti 06 die Funktion U U
einstellen.

(0 | Sanftes Stoppen, langes Reversieren, wenn Lichtgitter (HLG)
unterbrochen wird

1) Werkseinstellung ohne angeschlossene Sicherheitseinrichtung SKS/VL
2) Werkseinstellung, wenn Sicherheitseinrichtung SKS/VL mit eingelernt wurde
3) Werkseinstellung, wenn Widerstandskontaktleiste 8k2 mit eingelernt wurde
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Programm-Meniieinstellung zu den Betriebsarten

Totmannbetrieb

05 — 0O Totmann in Richtung Tor-Auf/ Tor-Zu

06 — OO

11 — OO

Selbsthaltungsbetrieb

05— 00 Totmann nur in Richtung 05 — 04 Selbsthaltung in Richtung Tor-Auf/ Tor-Zu
06 — 0D Tor-Auf/ Selbsthaltung in Richtung Tor-Zu 06 — 0D

11— 04 11— 04

05 — OO Totmann nur in Richtung 05— 08 Nach Lernfahrt Totmann in Richtung
06 — O3 Tor-Auf/ Selbsthaltung in Richtung Tor-Zu 06 — OO Tor-Auf/ Tor-Zu

11— O3 11 — Ol

05— 03 Nach Lernfahrt Selbsthaltung ohne SKS in

06 — 043 Richtung Tor-Auf/ Tor-Zu

11 — OO

Sie haben nun folgende Mdglichkeiten:

Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x drlicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Mendis, in dem Sie
sich gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menl ist
damit abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Men(
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.

44

TR25E731-A /09.2018



Steuerung 360/ SupraMatic HT Inbetriebnahme

6.13 Programm-Menii 12: Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an der
Buchse X20/X22 angeschlossenen Sicherheitseinrichtungen

Hier wird eingestellt, wie sich der Antrieb nach dem Ansprechen der an den Buchsen X20/X22 angeschlossenen
Sicherheitseinrichtung (z. B. einer Lichtschranke) verhélt. Angeschlossene Lichtschranken werden bei den Lernfahrten im
Programm-Men(i 01 automatisch ermittelt und im Programm-Menii 12 wird dann die Funktion 0 2 gesetzt.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéhlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhéht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 11 7).

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer 0 |).
Bei Funktionsnummer 1[I ist die Funktion abgeschaltet.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen

Durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen kann es im Fehlerfall zu
Verletzungen kommen.

» Der Inbetriebnehmer muss die Funktion(en) der Sicherheitseinrichtung(en)

Uberpriifen. Abb. 6-23: Wihlen der
Erst nach der Funktions-Priifung ist die Anlage betriebsbereit. Funktionsnummer
HINWEISE: Tab. 6-6: Einstellbare Funktionen

B.ei jeder nachtréglic_:hen Andgrung der N | kein Sicherheitselement vorhanden, Buchse X20/X22 deaktiviert
Lichtschrankenkonfiguration im

Anschluss an die Lernfahrt in 0 | | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Reversieren aus, wenn
Programm-Menu 01 ist eine erneute Sicherheitselement anspricht.

Lernfahrt notwendig (zur Auto-
Erkennung der Lichtschranken). Eine

zuvor eingestellte Funktion T {— J1im - - — -
Programm-Menii 12 wird 3 | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Langes Reversieren, wenn

Gbernommen). Sicherheitselement anspricht.

[ 22 | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Kurzes Reversieren, wenn
Sicherheitselement anspricht.

Ny | Sicherheitselement (z.B Einzugsicherung) in Richtung Tor-Auf.

Funktionsnummer [ [: Reversieren aus

Buchse X20 und X22 werden
deaktiviert. Bei Wechsel auf eine
Funktion ist eine neuerliche Lernfahrt

ng | Sicherheitselement in Richtung Tor-Auf. Kurzes Reversieren, wenn
Sicherheitselement anspricht.

notwendig. R | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Wenn das Sicherheitselement
anspricht:

Funktionsnummer [ b: e Langes Reversieren

Verwendung einer Lichtschranke als e Bei automatischem Zulauf wird die restliche Aufhaltezeit

Sicherheitselement und abgebrochen und die Vorwarnzeit sofort gestartet, wenn

Durchfahrtslichtschranke: Sicherheitselement wieder frei wird.

Bei Belegung (und erneutem N1 | Wenn das Sicherheitselement anspricht wird bei automatischem Zulauf
Freiwerden) der Lichtschranke wird die die restliche Aufhaltezeit abgebrochen und die Vorwarnzeit sofort
Aufhaltezeit abgebrochen. Sollte bei gestartet, wenn Sicherheitselement wieder frei wird.

der Torfahrt Tor-Zu die Lichtschranke 1) Werkseinstellung ohne angeschlossene Sicherheitseinrichtung

erneut unterbrochen werden, erfolgt 2) Werkseinstellung, wenn Sicherheitseinrichtung mit eingelernt wurde

langes Reversieren.

Funktionsnummer [ 7

Verwendung einer weit vom Tor
entfernten Lichtschranke als
Durchfahrtslichtschranke:

Beim Verlassen der Lichtschranke wird
die Aufhaltezeit abgebrochen.
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Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x driicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Men(s, in dem Sie sich
gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Men
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
driicken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.14 Programm-Menii 13/ 14: Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an
der Buchse X21/X23 angeschlossenen Sicherheitseinrichtungen

Hier wird eingestellt, wie sich der Antrieb nach dem Ansprechen der an den Buchsen X21/X23 angeschlossenen
Sicherheitseinrichtung (z. B. einer Lichtschranke) verhélt. Angeschlossene Lichtschranken werden bei den Lernfahrten im
Programm-Men(i 01 automatisch ermittelt und im Programm-Menii 13/ 14 die Funktion [ £ gesetzt. Die Programmierung
ist fur die Programm-Menus 13/ 14 identisch.

Es gilt folgende Zuordnung:

®*  Programm-Menu 13 = Buchse X21

e Programm-Menl 14 = Buchse X23

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhoht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 0 7).

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer 1 ).
Bei Funktionsnummer [ [ ist die Funktion abgeschaltet.

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen

Durch nicht funktionierende Sicherheitseinrichtungen kann es im Fehlerfall zu
Verletzungen kommen.

» Der Inbetriebnehmer muss die Funktion(en) der Sicherheitseinrichtung(en)

| @
]

1x - 7x

tberprifen. Abb. 6-24: Wahlen der
Erst nach der Funktions-Priifung ist die Anlage betriebsbereit. Funktionsnummer
HINWEISE: Tab. 6-7: Einstellbare Funktionen

Aktivieren/ Deaktivieren der
Lichtschranke ist Uber die Funktionen
in Programm-Menu 13/ 14 oder eine Nt | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Reversieren aus, wenn
Lernfahrt mit Auto-Erkennung der Sicherheitselement anspricht.

Lichtschranken mdéglich. Dabei wird
zuvor eingestellte Funktion I {— 01

im Programm-Meni 13/14 mit - - — -
ibernommen). 13 | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Langes Reversieren, wenn

Sicherheitselement anspricht.

0 On | kein Sicherheitselement vorhanden, Buchse X21/X23 deaktiviert

N 22 | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Kurzes Reversieren, wenn
Sicherheitselement anspricht.

Funktionsnummer [1E: 0y | Sicherheitselement (z.B Einzugsicherung) in Richtung Tor-Auf.
Vgrwendyng einer Lichtschranke als Reversieren aus.
gf::i;r;ﬁ:tss?:gm:g;r:?wie' 0g | Sicherheitselement in Richtung Tor-Auf. Kurzes Reversieren, wenn

Sicherheitselement anspricht.

Bei Belegung (und erneutem
Freiwerden) der Lichtschranke wird die OE | Sicherheitselement in Richtung Tor-Zu. Wenn das Sicherheitselement

Aufhaltezeit abgebrochen. Sollte bei anspricht: .

der Torfahrt Tor-Zu die Lichtschranke e Langes Reversieren

erneut unterbrochen werden, erfolgt e Bei automatischem Zulauf wird die restliche Aufhaltezeit

langes Reversieren. abgebrochen und die Vorwarnzeit sofort gestartet, wenn
Sicherheitselement wieder frei wird.

Funktionsnummer {1 07 | Wenn das Sicherheitselement anspricht wird bei automatischem Zulauf

Verwendung einer weit vom Tor die restliche Aufhaltezeit abgebrochen und die Vorwarnzeit sofort

entfernten Lichtschranke als gestartet, wenn Sicherheitselement wieder frei wird..

Durchfahrtslichtschranke: 1) Werkseinstellung ohne angeschlossene Sicherheitseinrichtung

B.eim Verlassep der Lichtschranke wird | 2) werkseinstellung, wenn Sicherheitseinrichtung mit eingelernt wurde
die Aufhaltezeit abgebrochen.
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Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x driicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Men(s, in dem Sie sich
gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Men
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
driicken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.15

Programm-Menii 15: Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an

Buchse X2 angeschlossenen Einrichtungen (Impulsbetrieb)

Hier wird eingestellt, wie sich der Antrieb nach dem Ansprechen des an Buchse X2 angeschlossenen Impulseinganges

verhalt.

Vorbereitende Schritte:

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x driicken.

Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:
» Taste Tor-Auf driicken.

Jeder Druck erhoht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 0 J).

oder
» Taste Tor-Zu driicken.

Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer [ ).
Bei Funktionsnummer [ ist die Funktion abgeschaltet.

I L -J !
Cw SDOw

Abb. 6-25: Wahlen der
Funktionsnummer

HINWEISE:

Funktionsnummer [} {und [ 2

Wenn Funktionsnummer 0 {oder[i¢2
eingestellt wird, die landesspezifischen
Bestimmungen beachten!

Automatik-Betrieb
Wenn im Programm-Meni 20 die
Funktionsnummer 01 { (Betriebsart
Zulaufsteuerung) oder [12 (Betriebsart
Fahrbahnregelung) eingestellt wurde,
werden die Funktionen des Programm-
Mendus 15 nicht berlicksichtigt.
Zusétzlich bleibt erhalten:
— Impuls fahrt das Tor auf ohne
Stopp.
- Impuls wahrend des Offnens
hat keine Auswirkung.
— Impuls wahrend des SchlieBens
erwirkt Richtungsumkehr.
— Impuls wéhrend der Aufhalte-
zeit verlangert die Aufhaltezeit.
Die landesspezifischen Bestimmungen
beachten!

Tab. 6-8: Einstellbare Funktionen

oo

Impulsfunktion (Folgesteuerung fur handbetéatigte Elemente, z. B.
Taster, Handsender, Zugschalter):

Auf — Stopp - Zu — Stopp — Auf — Stopp ...

Wenn im Programm-Ment 20 die Funktionsnummer 0 { (Betriebsart
Zulaufsteuerung) oder [ 2 (Betriebsart Fahrbahnregelung) eingestellt

wurde, wird bei Impulsgabe wahrend der Aufhaltezeit diese verlangert.

HE!

Impulsfunktion (fur elektrisch betétigte Elemente):
Auf (bis zur Endlage Auf) — Zu (bis in die Endlage Zu)

0d

Impulsfunktion (flr elektrisch betétigte Elemente):

e Torposition beliebig oder Endlage Tor-Zu:
Auf - Stopp — Auf — Stopp ... (bis zur Endlage Auf)

e Torposition Endlage Tor-Auf:
Zu (bis zur Endlage Zu) — Stopp — Auf — Stopp — Auf ... (bis zur
Endlage Auf)

Impulsfunktion wie 00

Wenn im Programm-Meni 20 die Funktionsnummer [ { (Betriebsart
Zulaufsteuerung) oder 02 (Betriebsart Fahrbahnregelung) eingestellt
wurde, wird bei Impulsgabe wahrend der Aufhaltezeit diese
abgebrochen.

1) Werkseinstellung

Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x drlicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Mends, in dem Sie sich
gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Meni
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.16 Programm-Menii 16: Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an
Buchse X3 angeschlossenen Einrichtungen (Richtungswahl)

Hier wird die Funktion der Befehlselemente auf dem Steuerungsgehdusedeckel und an den Buchsen X3 fiir den
Impulsbetrieb (Programm-Ment 20 = [ D) eingestellt.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhoht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 0 Y).
oder

» Taste Tor-Zu dricken.

Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer [} ).
Bei Funktionsnummer [} [ ist die Funktion abgeschaltet.

Abb. 6-26: Waihlen der
Funktionsnummer

HINWEISE: Tab. 6-9: Einstellbare Funktionen
Funktionsnummer 02 -0VY

Wenn Funktionsnummer 02, 03 oder
04 eingestellt wird, die

landesspezifischen Bestimmungen
beachten! N { | Nur Tastenfunktion

e Taste Tor-Auf: Auf bis Endlage, Taste Tor-Zu stoppt das Tor.
e Taste Tor-Zu: Zu bis Endlage, Taste Tor-Auf stoppt das Tor.

1 01 | Tastenfunktion im Wechsel mit Tor-Stopp
e Taste Tor-Auf: Auf — Stopp — Auf — Stopp — Auf — Stopp ...
e Taste Tor-Zu: Zu — Stopp - Zu — Stopp — Zu — Stopp ...

Automatik-Betrieb
Wenn im Programm-Men 20 die

Funktionsnummer [ {oder 03 N2 | Tastenfunktion mit Richtungsumkehr Giber Stopp bei Torfahrt Zu
eingestellt wurde, werden die e Taste 'I})!'-Auf stoppt das Tqr. AnschlieBend erfolgt die Auffahrt
Funktionen des Programm-Meniis 16 selbsttétig (Induktionsschleife).
nicht berucksichtigt. N3 | Tastenfunktion mit Richtungsumkehr bei Torfahrt Auf
Zusétzlich bleiben erhalten: e Taste Tor-Zu stoppt das Tor. AnschlieBend erfolgt die Zufahrt
— Taste Tor-Auf fahrt das Tor auf selbsttatig.
ohne Stopp.

Ny | Tastenfunktion mit Richtungsumkehr iber Stopp in beiden Richtungen

~ Taste Tor-Zu bricht Aufhaltezeit e Taste Tor-Auf stoppt Zufahrt. AnschlieBend erfolgt die Auffahrt

ab, wenn das Tor offen ist.

selbsttétig.
: E:: f/;:ﬂ)f : ﬁ:i):epFunktion' e Taste Tor-Zu stoppt Auffahrt. AnschlieBend erfolgt die Zufahrt
Ist Auto-Zulauf aktiviert, bricht __selbsttatig. S
Yo-Auf den Zulauf ab und das 1) Werkseinstellung ohne angeschlossene Sicherheitseinrichtung
Tor fahrt bis in die Endlage
Tor-Zu
Die landesspezifischen Bestimmungen
beachten!

Totmann-Betrieb:

Wenn die Programm-MenUs 05/06 =

0 0 und / oder Programm-Meni 11
=0t eingestellt wurden, dann werden
die Funktionen des Programm-Menis
16 fur die jeweilige Torrichtung nicht

berlcksichtigt
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Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
» Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek.
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Men( drucken.
Programm-Ments, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2. Funktionen andern. entsprechende Torposition an.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.
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6.17

Programm-Menii 17: Miniaturschloss @ndert die Reaktion der Befehlselemente

Hier wird eingestellt, wie sich die Befehlselemente nach Betdtigung des Miniaturschlosses auf dem Steuerungsgehduse
verhalten. Das Miniaturschloss bekommt dadurch Sonderfunktionen.

Vorbereitende Schritte:

1. Die Steuerung 6ffnen und den Anschluss des Miniaturschlosses an der Tastaturplatine im Deckel umstecken (siehe

Abb. 6-27).

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3,.1).
Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

N

3. Taste Stopp 1x drlicken.

Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf drlicken.
Jeder Druck erhdht die
Funktionsnummer (max.
Funktionsnummer 1 7).

oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die
Funktionsnummer (min.
Funktionsnummer [ .
Bei Funktionsnummer [ [ ist die

Funktion abgeschaltet.

Ol

Abb. 6-27: Anschluss des
Miniaturschlosses, Deckelinnenseite,
von X5 nach X4 umstecken
(Sonderfunktionen)

Abb. 6-28: Wahlen der
Funktionsnummer

HINWEISE:

Funktionsnummer [17
Alle anderen Tasten/Eingange
behalten ihre normale Funktion.

— Bei Installation der Platine
Zentralsteuerung lasst sich
das Tor mit dem Eingang E1
Zentral Tor-Auf vollstandig
offnen.

— Bei Installation der Platine
Fahrbahnregelung mit
automatischem Zulauf 1&sst
sich das Tor mit der
Taste/Eingang Tor-Auf aus der
Endlage Tor-Zu vollstandig
offnen.

Tab. 6-10: Einstellbare Funktionen

Fkt. | Einstellung

Miniaturschloss

Ergebnis

ooy -

Ohne Funktion

!

1 Sperrt Tasten auf dem Steuerungsgehausedeckel
(auBer Taste Stopp).

0d 1

Sperrt alle externen Steuersignale (auBer Taste
Stopp und Befehl RWA).

o4 1

Sperrt Tasten auf dem Steuerungsgehausedeckel
und alle externen Steuersignale
(auBer Taste Stopp und Befehl RWA).

e |
|
o

Mit Taste/ Eingang Y2-Auf Impuls-Betrieb fir die
Fahrt Endlage Tor-Zu bis Endlage Tor-Auf
(Sommerbetrieb).

1 Mit Taste/ Eingang 2-Auf Impuls-Betrieb fir die
Fahrt Endlage Tor-Zu bis Zwischenendlage
(Winterbetrieb).

1) Werkseinstellung

Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x drlicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Ments, in dem Sie sich
gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menu ist damit
abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Ment
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.18

Programm-Meniis 18/ 19: Einstellungen der Relais K1 /K2 auf der Multifunktionsplatine

Die Relais K1 und K2 kdnnen zu bestimmten Betriebszustidnden dauernd, wischend oder taktend geschaltet werden. Zum
Einbau siehe Kap. 7.6 auf Seite 62.

Es gilt folgende Zuordnung:

Programm-Ment 18 = Relais K1
Programm-Menu 19 = Relais K2

Vorbereitende Schritte:
Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

1.

2.
3.

Taste Stopp 1x driicken.

Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen: -
» Taster Tor-Auf driicken. 39888 7’ ] )
Jeder Druck erhéht die 12] O X51 J
Funktionsnummer (max. O —
Funktionsnummer [ 9). X6t X80. L(E':E“ L(EEE’Z ’7’)
oder P Q
> Taster Tor-Zu driicken. 1 i 4 i
Jeder Druck verringert die
Funktionsnummer (min. i
Funktionsnummer [ . S TK;;\T?X “
. . nn: .
Bei FL:Inktlonanmmer u u ist die Ololololo O|O|O|O|O|O X
Funktion abgeschaltet. %90 X70 -~
U
o 2229 o -
Abb. 6-29: Multifunktionsplatine mit Abb. 6-30: Wéhlen der
den beiden Relais K1 und K2 Funktionsnummer
HINWEISE: Tab. 6-11: Einstellbare Funktionen

Funktionsnummer OE-0 7%

Anfahrwarnung (bei
Impulsbetrieb):

Signal Anfahrwarnung beginnt vor
jeder Torfahrt Tor-Auf/ Tor-Zu.
Nach dem Ablauf der
Anfahrwarnungszeit startet das
Tor.

Vorwarnung (bei automatischem
Zulauf / Fahrbahnregelung):
Signal Vorwarnung beginnt nach
dem Ablauf der Aufhaltezeit
Tor-Auf (Programm-Men( 10) vor
jeder Torfahrt Tor-Zu aus der
Endlage.

Nach dem Ablauf der Vorwarnzeit
startet das Tor.

Das Programm-Men( 20 muss
eingestellt sein.

N0 | Relais aus

N 1 | Meldung Endlage Tor-Auf

1 22 | Meldung Endlage Tor-Zu

03 | Meldung Zwischenendlage (72-Auf)

Oy | Wischsignal (1 sec.) bei Befehlsgabe Tor-Auf oder Signal Anforderung
Einfahrt / Ausfahrt sowie Verldngerung der Aufhaltezeit (z. B. Steuerung
einer Garagenbeleuchtung Uber Treppenhausautomat/ Zeitrelais)

ng | Meldung Fehlermeldung auf dem Display (Stérung)

OE | Anfahr-/Vorwarnung
Dauersignal in der Vorwarnzeit, wahrend jeder Torfahrt und in jeder
Zwischenposition (Zeiteinstellung Programm-Menl 09 beachten)

07 | Anfahr-/Vorwarnung
Taktet eine angeschlossene Warnlampe in der Vorwarnzeit, wahrend
jeder Torfahrt und in jeder Zwischenposition (Zeiteinstellung Programm-
Menu 09 beachten)

N B | Meldung Antrieb l&uft

ngQ | Meldung Inspektion

1) Werkseinstellung fir Programm-Menu 18
2) Werkseinstellung fir Programm-Men( 19
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Das Programm-Menii beenden:

» Taste Stopp 1x driicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Mens, in dem Sie sich
gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.

Weitere Funktionen einstellen:

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Menu
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
driicken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.19 Programm-Menii 20: Einstellen der Betriebsarten

Hier wird eingestellt, ob sich die Steuerung im manuellen oder automatischen Betrieb befindet.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierun

g Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéhlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x driicken.

Die Anzeige zeigt b

linkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.

Jeder Druck erhoht

oder
» Taste Tor-Zu driick

die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer [ 2).

en.

Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer [ 0).

1x - 2x

72\
~J
v

V
/E\S /

«III

3

| o
S S

1x - 2x

Abb. 6-31: Wahlen der
Funktionsnummer

Tab. 6-12: Bei Funktionsnummer 0 | werden folgende Programm-Mendis

automatisch eingestellt:

Programm-Menii

Einstellung / Funktionsnummer

09

Zeit fiir Anfahrwarnung/Vorwarnung auf Funktion I 2 =
2 sec.

10 Aufhaltezeit auf Funktion 0 b = 30 sec.

18 Multifunktionsplatine - Relais K1 auf Funktion I 1=
Anfahr- /Vorwarnung blinkend

24

Optionsrelais auf Funktion I 1= Anfahr-/Vorwarnung
blinkend

automatisch eingestellt:

Tab. 6-13: Bei Funktionsnummer 012 werden folgende Programm-Men(is

Programm-Menii

Einstellung / Funktionsnummer

09

Zeit fir Anfahrwarnung / Vorwarnung auf Funktion 2 =
2 sec.

10

Aufhaltezeit auf Funktion B & = 30 sec.

HINWEIS:
Die landesspezifischen

Bestimmungen beachten!

Tab. 6-14: Einstellbare Funktionen

gon

Impulsbetrieb/
Totmannbetrieb

!

Automatischer Zulauf (aus
den Endlagen Tor-Auf bzw.
1/2-Auf)

od

Fahrbahnregelung mit
automatischem Zulauf

1) Werkseinstellung
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HINWEISE:

Programm-Menii

Nur wenn die Programm-Ments 09/10/18/24 in ihrer Werkseinstellung stehen, werden sie Uiber das Programm-Meni 20
automatisch geéndert, ansonsten bleibt deren urspriinglich gewéhlte Einstellung erhalten. Wird das Programm-Menti 20
zuriick auf [ ] gesetzt, wird in den Programm-Meniis 09/10/18/24 eine (iber Programm-Menii 20 geénderte Einstellung
wieder auf Werkseinstellung zurtickgestellt.

Fahrbahnregelung

Die Platinen mussen fachgerecht installiert sein (siehe Kap. 7.4).

Ein automatischer Zulauf bei Funktion I {/ 0 2 ist auch ohne Lichtschranken an X20/X21 /X22/X23 oder deren
Abwahl in Programm-Men( 12/13 moglich.

Die landesspezifischen Bestimmungen sind zu beachten!

Wird die SKS beim automatischen Zulauf unterbrochen, wird dieser 3 x neu gestartet und das Tor bleibt in der Endlage
Tor-Auf stehen.

Wird die Lichtschranke beim automatischen Zulauf unterbrochen, wird dieser immer wieder neu gestartet.

Liegt nach Ablauf der Aufhaltezeit weiterhin ein Fehler einer Sicherheitseinrichtung vor, wird fur 4 Sekunden der
entsprechende Fehler angezeigt (z.B. {2H/ {2h/ {3/ {Y). Die Aufhaltezeit startet wieder neu. Tritt wahrend der Fahrt
Tor-Zu ein Fehler einer Sicherheitseinrichtung auf, wird wahrend der Reversierfahrt und nach Erreichen der Endlage
Tor-Auf fir 4 Sekunden der entsprechende Fehler angezeigt.

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
» Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek.
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Meni driicken.
Programm-Mendis, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2. Funktionen andern. entsprechende Torposition an.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menu ist damit
abgeschlossen.
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6.20

Programm-Menii 21: Uberwachung getesteter Schlupftiirkontakt

Hier wird die Uberwachung eines an Buchse X31 (auf der Platine SchlieBkantensicherung SKS) angeschlossenen
Schlupftirkontaktes mit Testung an- oder abgeschaltet. Ein angeschlossener Schlupftiirkontakt mit Testung wird bei den

Lernfahrten im Programm-Men( 01 automatisch erkannt und im Programm-Menti 21 die Funktion O

i gesetzt.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:

Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Menii wahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:
» Taste Tor-Auf driicken.

Jeder Druck erhoht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 0 ).
oder

» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer 0 0).

e

~
J
189 —

W]

=

&g C

3
iy

«III

Abb. 6-32: Wahlen der
Funktionsnummer

HINWEISE:
Ein nachtragliches Deaktivieren ist nur manuell oder durch Werksreset méglich.

Bei einem angeschlossenem Schlupftirkontakt mit Testung (und bei den
Lernfahrten im Programm-Menl 01 automatisch erkannt) wird bei negativer
Testung der Torlauf mit Ausgabe der Fehlermeldung 16 verhindert.

Ist die Testung ausgeschaltet, ein ungetesteter Kontakt angeschlossen oder der
Ruhestromkreis RSK 6ffnet sich wéhrend der Fahrt, erscheint die Fehlermeldung
02 im Display.

Sicherheitshinweis Kap. 8.2 beachten!

Tab. 6-15: Einstellbare Funktionen

0oy | Uberwachung der Testung
abgeschaltet
0 ( | Uberwachung der Testung

eingeschaltet

Bei negativer Testung wird
der Torlauf mit Ausgabe der
Fehlermeldung 16 verhindert.

1) Werkseinstellung

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen:

» Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Menu
Programm-Ments, in dem Sie sich wahlen.
gerade befinden. 2. Funktionen &ndern.

Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menu ist damit
abgeschlossen.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.21 Programm-Meniis 22: Einlernen der Endlagenposition auf einen RWA-Anlagenbefehl

Ein Signal der RWA-Anlage (Rauch- und Warmeabzug) am entsprechenden Steuereingang (E8 Platine
Fahrbahnregelung / E4 Platine Zentralsteuerung) fahrt das Tor bis zu einer bestimmten, eingelernten Héhe auf.
Programmierung nur im Totmannbetrieb.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Men( wéhlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x drlicken. _
Die Anzeige zeigt blinkend die Position L =.

Zwischenendlage einlernen

» Taster Tor-Auf so lange driicken (Totmannbetrieb) bis die gewlinschte o |[ -
Endlagenposition erreicht ist. Lﬁ 0
» Gegebenenfalls mit Taster Tor-Zu korrigieren. \' 0

» Taste Stopp 1x driicken
Es erfolgt eine Fahrt in Selbsthaltung bis in die Endlage Tor-Auf, die
Anzeige zeigt das Programm-Menu 22.

HINWEIS

Nach jeder Fahrt im Totmannbetrieb reagiert die Steuerung nach dem Stopp
des Tores erst nach ca. 1,5 s auf den nachsten Fahrtbefehl. In dieser Zeit blinkt
die Anzeige nicht.

RWA-Anlage (Rauch- und Warmeabzug)

Ein Befehl an diesem Eingang fahrt ein in Endlage stehendes Tor nach 1 sek. in
die im Programm-Meni 22 programmierte Position, ein fahrendes Tor wird
gestoppt und fahrt nach 1 sek. in die im Programm-Menii 22 programmierte
Position.

Abb. 6-33: Endlagenposition RWA

Nach Erreichen der RWA-Position ist die Steuerung verriegelt und kann nur einlernen
durch Aus- und wieder Einschalten der Steuerung betriebsbereit gemacht
werden (auch wenn der RWA-Befehlt noch ansteht). ——
HINWEIS: Q:f ([ o
- Nach Spannungsriickkehr nach einem Strom-Aus fahrt der Antrieb bei Q:ﬁ @-0
eingestelltem automatischen Zulauf/Fahrbahnregelung selbststéndig in % c

die Endlage Tor-Auf und anschlieBend in die Endlage Tor-Zu.

— Bei einem Stopp-Befehl (Deckeltastatur, Klemmleiste X3) wahrend der
Torfahrt halt das Tor an, der RWA-Befehl wird geléscht.

Danach ist die Steuerung wieder betriebsbereit.

— Bei Ansprechen des Ruhestromkreises (Klemmleiste X1 /X30) wahrend
der Torfahrt stoppt das Tor. Nach dem SchlieBen des Ruhestromkreises
wird erneut versucht, die RWA-Position zu erreichen.

— Bei Ansprechen der SKS (X30) reversiert das Tor wie in Programm-Men(i
11 programmiert. Es wird immer wieder versucht die RWA-Position zu
erreichen.

— Bei Ansprechen der LS (X20, X21, X22, X23) reversiert das Tor wie in
Programm-Menu 12, 13, 14 programmiert. Es wird immer wieder
versucht die RWA-Position zu erreichen.

Abb. 6-34: Anzeige: Position RWA
angefahren

/A WARNUNG

Diese Steuerung ist keine fiir den Einsatz in RWA-Anlagen konzipierte und gepriifte Komponente

Der hier beschriebene RWA-Befehl stellt lediglich die grundséatzliche Funktionalitat dafiir bereit und darf nicht, ohne vorher

im Rahmen eines Brandschutz- und Entrauchungskonzepts auf seine Wirksamkeit und Betriebssicherheit Uberpruft

worden zu sein, verwendet werden.

» Eine Prifung durch einen bauaufsichtlich anerkannten Sachversténdigen hat vor der ersten Inbetriebnahme des
Gebé&udes bzw. unverziglich nach einer wesentlichen Anderung der RWA-Anlage sowie wiederkehrend nach den
jeweils geltenden landesrechtlichen Regelungen zu erfolgen.*”

Sie haben nun folgende Mdglichkeiten:

Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen:

» Taster Stopp 1x drlicken.
Es erscheint die Nummer des
Programm-Mendis, in dem Sie
sich gerade befinden.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Menl ist
damit abgeschlossen.

1. Mit den Tasten Tor-Auf oder
Tor-Zu ein Programm-Men(
wahlen.

2. Funktionen andern.

Die Programmierung beenden:
» Den Programmiertaster 3 sek.
dricken.
Die Anzeige zeigt die
entsprechende Torposition an.
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6.22

Das Relais kann zu bestimmten Betriebszustanden dauernd, wischend oder taktend geschaltet werden. Anschluss an

Klemme X70.

Programm-Meniis 24: Einstellungen des Optionsrelais auf der Steuerungsplatine

Vorbereitende Schritte:

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).

2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéahlen (siehe Kap. 6.3.2).

3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:

» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhéht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 015).

oder
» Taste Tor-Zu driicken.

Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer [} ).

1x - 9x

o

|

Bei Funktionsnummer [0 ist die Funktion abgeschaltet.

C3|C3
0 QW

|

x) [1x - 9x <

]

-—,

i

Abb. 6-35: Wahlen der

Funktionsnummer
HINWEISE: Tab. 6-16: Einstellbare Funktionen
Funktionsnummer 0E-0 & N0 | Relais aus
e Anfahrwarnung (bei
Impulsbetrieb): N 1 | Meldung Endlage Tor-Auf
Signal Anfahrwarnung beginnt vor _
jeder Torfahrt Tor-Auf/ Tor-Zu. 2 | Meldung Endlage Tor-zu
Nach dem Ablauf der 3 | Meldung Zwischenendlage (¥2-Auf)
Anfahrwarnungszeit startet das - ; ; )
Tor. oy WlSChSlgnaI (1 sec.) bgl Befe'hlsgabe Tor-Auf oder Slgnal Anforderung
e Vorwarnung (bei automatischem E(nfahg/ Ausfaélrlt some Ver.{etz)nge_;_rung delg Aufhatltezeltt/(;. E’:[ Sltguerung
Zulauf/ Fahrbahnregelung): einer Garagenbeleuchtung Uber Treppenhausautomat/ Zeitrelais)
Signal Vorwarnung beginnt nach N5 | Meldung Fehlermeldung auf dem Display (Stérung)
dem Ablauf der Aufhaltezeit Anfahr-/ Vi
Tor-Auf (Programm-Menti 10) vor 0 | Antahr-/vorwarnung R . .
. Dauersignal in der Vorwarnzeit, wéhrend jeder Torfahrt und in jeder
jeder Torfahrt Tor-Zu aus der : . o "
Endlage Zwischenposition (Zeiteinstellung Programm-Menl 09 beachten)
Nach dem Ablauf der Vorwarnzeit N7 | Anfahr-/Vorwarnung
startet das Tor. Taktet eine angeschlossene Warnlampe in der Vorwarnzeit, wahrend
Das Programm-Men( 20 muss jeder Torfahrt und in jeder Zwischenposition (Zeiteinstellung Programm-
eingestellt sein. MenU 09 beachten)
NB@ | Meldung Antrieb lduft
09 | Meldung Inspektion
1) Werkseinstellung
Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
> Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek.
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Men(i drlcken.
Programm-Mentis, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2. Funktionen andern. entsprechende Torposition an.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Men ist damit
abgeschlossen.
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6.23 Programm-Menii 99: Riicksetzen von Daten

In diesem MenU kdnnen verschiedenen Daten des Steuerprogramms zurlickgesetzt werden..

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Programmiermodus befindet:
Die Programmierung Uber den Programmiertaster einleiten (siehe Kap. 6.3.1).
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das Programm-Meni wéhlen (siehe Kap. 6.3.2).
3. Taste Stopp 1x drlicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer.

Funktion einstellen:
» Taste Tor-Auf driicken.
Jeder Druck erhéht die Funktionsnummer (max. Funktionsnummer 015).
oder
» Taste Tor-Zu driicken.
Jeder Druck verringert die Funktionsnummer (min. Funktionsnummer 0 |).
Bei Funktionsnummer [1[1 werden keine Daten zurlickgesetzt.
Abb. 6-36: Wahlen der
Funktionsnummer
HINWEIS: Tab. 6-17: Einstellbare Funktionen
Funktionsnummer 1 & [ 0" | Keine Daten zuriicksetzen
Nach Ablauf von 365 Tagen am Netz zeigt die Deckelanzeige | n blinkend und es -
muss eine Wartung der Anlage erfolgen. AnschlieBend den Zahler wieder auf 0 { | Wartungsintervalle
Null setzen. zurlicksetzen
. 02 | Marke im Fehlerspeicher
Funktionsnummer [ c: setzen
Zu Diqgnosezweckgn wird ?ine 00 in den Fehlerspeicher geschrieben. !Z)amit hat N3 | Riicksetzen der Funktionen
man eine Startmarkierung fir neu aufgelaufene Fehlermeldungen (Service- auf Werkseinstellung des
Menu 01). Programm-
Menis 05/06/07 /09 und
hoher sowie Fehler H13
HINWEIS:
War vor dem Ruicksetzen eine
SKS angeschlossen, ist diese
dann ausprogrammiert. Bei
der darauffolgenden
Kraftlernfahrt wird die SKS
nicht erneut eingelernt
Oy | Ricksetzen der Funktionen
auf Werkseinstellung aller
Programm-Mentis.
Beim Verlassen dieses MenUs
zeigt die Anzeige U (siehe
Kap. 6.2).
0g | Léschen der Position
Zwischenendlage (72-Auf)
1) Werkseinstellung
Das Programm-Menii beenden: Weitere Funktionen einstellen: Die Programmierung beenden:
> Taste Stopp 1x driicken. 1. Mit den Tasten Tor-Auf oder » Den Programmiertaster 3 sek.
Es erscheint die Nummer des Tor-Zu ein Programm-Men(i driicken.
Programm-Mendis, in dem Sie sich wahlen. Die Anzeige zeigt die
gerade befinden. 2.  Funktionen andern. entsprechende Torposition an.
Das Einstellen der Funktionen in
diesem Programm-Mend ist damit
abgeschlossen.
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7 Zubehor und Erweiterungen

7.1 Allgemeines

/A GEFAHR

Lebensgefihrliche Netzspannung
Bei Kontakt mit der Netzspannung besteht die Gefahr eines tédlichen Stromschlags.

» Schalten Sie vor dem Einbau von Zubehdr und Erweiterungen die Anlage spannungsfrei und sichern
Sie sie entsprechend den Sicherheitsvorschriften gegen unbefugtes Wiedereinschalten.

» Bauen Sie nur vom Hersteller flr diese Steuerung freigegebenes Zubehér und freigegebene
Erweiterungen an.

» Beachten Sie die 6rtlichen Sicherheitsbestimmungen.
» Verlegen Sie Netz- und Steuerleitungen unbedingt in getrennten Installationssystemen.

Abb. 7-1: Zum Nachriisten von
Kabelverschraubungen die
vorgeprégten Sollbruchstellen nur bei

geschlossenem Deckel durchschlagen

TITY

24VDC

Abb. 7-2: Zubehdrbeutel
Erweiterungsplatine

Abb. 7-3: An Klemme X69 kann eine
zusétzliche externe Betriebsspannung
24V DC angeschlossen werden., wenn
der Strombedarf iiber 300 mA liegt

(z. B. Betrieb mit Erweiterungsplatinen)

.2 Zusatzplatinen

PO N

A = Multifunktion (Stromaufnahme 60 mA)

B = Fahrbahnregelung (Stromaufnahme 55 mA)
C = Zentralsteuerung (Stromaufnahme 40 mA)
D = Endlagen (Stromaufnahme 60 mA)

| [=]
s I =
D@
N
° s e

Abb. 7-4: Multifunktionsplatine A fir
z. B. Blinkleuchten, Endlagenmeldung
(siehe Kap. 7.2.1).

Abb. 7-5: Multifunktionsplatine A fir
z. B. Blinkleuchten (siehe Kap. 7.2.1)
sowie Endlagenplatine D an X80 fiir
Endlagenmeldungen (siehe Kap. 7.2.4).
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Abb. 7-6: Fahrbahnregelungsplatine B
zum Anschluss von Ampeln (siehe Kap.
7.2.2).

Abb. 7-7: Fahrbahnregelungsplatine B
zum Anschluss von Ampeln (siehe Kap.
7.2.2) sowie Endlagenplatine D an X80
ftir Endlagenmeldungen (siehe Kap.
7.2.4).

Abb. 7-8: Fahrbahnregelungsplatine B
zum Anschluss von Ampeln (siehe Kap.
7.2.2) sowie (im Erweiterungsgehduse)
Endlagenplatine D1 an X80 ftir
Endlagenmeldungen (siehe Kap. 7.2.4)
und Endlagenplatine D2 an X82 als
programmierbares Relais tiber
Programm-Menti 18/ 19 (siehe Kap.
6.18/7.2.4).

Abb. 7-9: Zentralsteuerungsplatine C
flir Zentral-Auf/ Zu, autom. Zulauf Aus
und RWA (siehe Kap. 7.2.3).

Abb. 7-10: Zentralsteuerungsplatine C
far Zentral-Auf/ Zu, autom. Zulauf Aus
und RWA (siehe Kap. 7.2.3) sowie
Endlagenplatine D an X80 fiir
Endlagenmeldungen (siehe Kap. 7.2.4).

Abb. 7-11: Zentralsteuerungsplatine C
flir Zentral-Auf/ Zu, autom. Zulauf Aus
und RWA (siehe Kap. 7.2.3) sowie
Endlagenplatine D1 an X80 flir
Endlagenmeldungen (siehe Kap. 7.2.4)
und Endlagenplatine D2 an X82 als
programmierbares Relais liber
Programm-Men(i 18/ 19 (siehe Kap.
6.18/7.2.4).
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7.21 Multifunktionsplatine

Mit der Multifunktionsplatine stehen 2 Relaiskontakte fiir Endlagenmeldung, Wischsignal bei Befehl Tor-Auf, Signal
Automatischer Zulauf Aus, Fehlermeldung und Anfahrwarnung/Vorwarnung zur Verfligung. Die entsprechende Funktion
wird im Programm-Menu 18 = Relais 1 und Programm-Menu 19 = Relais 2 eingestellt.

Multifunktionsplatine - Anschliisse

X51 | Anschluss zur Steuerung.

X61 | Befehlseingang E1 / Automatischer Zulauf Aus
(nur bei Steuerungen mit automatischem Zulauf)
Bei einem geschlossenen Kontakt (Schalter, Schaltuhr) an diesem Eingang bleibt das Tor in der Endlage Tor-Auf

geoffnet, bis der Eingang wieder freigegeben wird.

HINWEIS:

Fremdspannung an der Klemmleiste X61 fUhrt zur Zerstérung der Elektronik.

X70 | Die Relaiskontakte (max. Kontaktbelastung: 500 W) der Relais K1/K2 kdnnen Uber die Sicherung F1
(T 2.5A H 250 V) zur Klemme X90-2/3 abgesichert werden. Rote LED’s zeigen das betéatigte Relais an.

X80 | Anschluss einer Endlagenplatine (siehe Kap. 7.2.4 auf Seite 65) fir die Endlagenmeldung. Es werden potenzialfreie
Kontakte fur die Meldung Tor-Auf und Tor-Zu zur Verfligung gestellt.

X90 | Anschluss der Stromversorgung 230 V AC fur Lampen H1/H2

— direkt an Klemme X90-1/4, PE

— Uber den Netzanschlussstecker der Steuerung X90 (wenn vorhanden), Klemme L3/N bzw. L1/N an Klemme
X90-1/4 der Multifunktionsplatine, PE

X61 LED1 LED2
X80 ®) ®D) | L X61 l ,,,,,,,

R D
1 :Is 4 f
1 :

«K1»\«K2» 7777777777777777777777777777777
12345123456 | ic
olololo]ofolo]olololo 0

X70

X90
0 2229 o

Abb. 7-12: Layout der Platine Abb. 7-13: Anschluss des Einganges
E1

T25AH
—

H1 H2
X90 oo ol |lo o o
I T T
© l !
i | !
| |
. L [PE|N i
P !
N L i |PE L IPE|N
!
L N PE|

230V AC

Abb. 7-14: Schaltplan Stromversorgung und Relais, Anschlussbeispiel fiir 230 V Lampen

TR25E731-A /09.2018 63



Zubehor und Erweiterungen Steuerung 360 /SupraMatic HT

7.2.2 Platine Fahrbahnregelung

Mit der Platine Fahrbahnregelung stehen Relaiskontakte flir Ampelsteuerungen und optionaler Verwendung zur Verfigung.
Die Platine ist direkt fiir Verbraucher mit 230 V Betriebsspannung vorgesehen. Der Anschluss zur Steuerungsplatine erfolgt
Uber den Steckkontakt X51. Zusétzliche Platinen werden an X80 /X82 angeschlossen.

e Relais K1 = Einfahrt - Ampel rot (H1)

¢ Relais K2 = Einfahrt - Ampel griin (H2)

¢ Relais K3 = Ausfahrt - Ampel rot (H3)

¢ Relais K4 = Ausfahrt - Ampel griin (H4)

Platine Fahrbahnregelung - Anschliisse
X51 | Anschluss zur Steuerung. Die griine LED5 zeigt die vorhandene Betriebsspannung an.

X60 | Befehlseingange
X61

X69 | +24V/max. 100 mA, zur Spannungsversorgung z. B eines Funkempféngers.

X71 | Die Relaiskontakte (max. Kontaktbelastung: 500 W) der Relais K1 — K4 sind Uber die Sicherung F1
(T 2.5A H 250 V) zur Klemme X90-1 abgesichert. Rote/griine LED’s zeigen das betéatigte Relais an

X80 | Anschluss einer Endlagenplatine (siche Kap. 7.2.4 auf Seite 65) fir die Endlagenmeldung. Es werden potenzialfreie
Kontakte fur die Meldung Tor-Auf und Tor-Zu zur Verfigung gestellt.

X82 | Anschluss einer Endlagenplatine (siehe Kap. 7.2.4 auf Seite 65), die hier wie eine Multifunktionsplatine wirkt. Die
entsprechenden Funktionen fiir die potenzialfreien Kontakte werden in Programm-Menu 18/19 eingestellt.

X90 | Anschluss der Stromversorgung 230 V AC fir die Ampeln H1 - H4

— direkt an Klemme X90-1/4, PE

— Uber den Netzanschlussstecker der Steuerung X90 (wenn vorhanden), Klemme L3/N bzw. L1/N an Klemme
X90-1/4 der Multifunktionsplatine, PE

+24 V, max. 100 mA

[e] [e]

LED1 LED2 LED3 LED4 LEDS
D @) ®D @V @y [ g3s8s
x PO S -3 el

(RD)
200
! X51
] K1 K2 K3 K4
LF||F||LF]||LF
1 HINEIN
Y (Y 1Y Y
[ | 1 2 3 4
1234 [T 2|][1 2345678
olololo]  |o]o] [ololofolo]ofolo
X69

X71 X61

1234567 1234567
IOOOOOOOI ???? [e][e][¢][e][e][e][0)
o PE

8

[©]
X90 X60

[e]

Abb. 7-15: Layout der Platine Abb. 7-16: Anschluss eines Abb. 7-17: Anordnung der Ampeln
Funkempféngers flir Anforderung
Einfahrt / Ausfahrt
i
§|:| F1 H1/H2 H3/H4
e e ==l &
K1 K2 K3 K4 RD RD

X90 gg‘m | x71 mPE &

1234 000 000 000 000
‘,,L,,l,,l,, T { T (
Pl LN !
e BDL_PE_I|H2GN) | |
[ I'n
N H3(RD)  H4(GN) | | H3(RD)| IPE |[H4(GN)

!

L N PE|

230 VAC

Abb. 7-18: Schaltplan Stromversorgung und Relais, Anschlussbeispiel fiir 230 V Ampeln
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Platine Fahrbahnregelung - Festlegung der Eingange

E1 Zentral Tor-Auf

(X60-1/2) | ¢  Mit einem Befehl an diesem Eingang

— stoppt ein in Richtung Tor-Zu fahrendes Tor und féhrt nach einer
Sekunde das Tor in die Endlage Tor-Auf. Diesen Vorgang kann man
nur mit einem Befehl Zentral Tor-Zu oder Stopp beenden. Nach dem
Erreichen der Endlage ist die Steuerung wieder betriebsbereit.

— wird ein stehendes Tor aufgefahren.

e Ein Schalter (Dauerkontakt) an diesem Eingang deaktiviert den
automatischen Zulauf. Die angeschlossenen roten Ampeln blinken auch
in der Endlage Tor-Auf.

e Ein Taster an diesem Eingang fahrt das Tor auf und schliet Gber den
automatischen Zulauf.

E2 Zentral Tor-Zu

(X60-3/4) | ¢  Mit einem Befehl an diesem Eingang

— stoppt in Richtung Tor-Auf fahrendes Tor und fahrt nach einer
Sekunde das Tor in die Endlage Tor-Zu. Diesen Vorgang kann man
nur mit einem Befehl Zentral Tor-Auf oder Stopp beenden. Nach dem
Erreichen der Endlage ist die Steuerung wieder betriebsbereit.

— wird ein stehendes Tor zugefahren.

e  Ein Schalter (Dauerkontakt) an diesem Eingang schliet das Tor und
verriegelt es.

e  Ein Taster an diesem Eingang féhrt das Tor zu.

E3 Anforderung Einfahrt

(X60-5/6)

E4 Anforderung Ausfahrt

(X60-7/8)

E5 Automatischer Zulauf Aus

(X61-1/2) | (nur bei Steuerungen mit automatischem Zulauf)

Bei einem geschlossenen Kontakt (Schalter, Schaltuhr) an diesem Eingang

bleibt das Tor in der Endlage Tor-Auf gedffnet, bis der Eingang wieder

freigegeben wird.

Hinweis:

Das Tor lasst sich zusatzlich nur mit dem Befehl Zentral Tor-Zu schlieBen.

E6 Einfahrt hat Vorrang

(X61-3/4)

E7 Dauerhafte Einfahrt

(X61-5/6) | Bei einem geschlossenen Kontakt (Schalter, Schaltuhr) an diesem Eingang
wird:

— das Tor getffnet

— der automatische Zulauf ausgeschaltet

— die Einfahrt dauerhaft auf griin geschaltet

— bei einer Ausfahrtsforderung die Richtung der Griinphase gewechselt

E8 RWA-Anlage (Rauch- und Warmeabzug)

(X61-7/8) | Ein Befehl an diesem Eingang fahrt das Tor fahrt nach 1 sek. in die im
Programm-MenUl 22 programmierte Position, ein fahrendes Tor wird gestoppt
und fahrt nach 1 sek. in die im Programm-MenU 22 programmierte Position.
Nach Erreichen der RWA-Position ist die Steuerung verriegelt und kann nur
durch Aus- und wieder Einschalten der Steuerung betriebsbereit gemacht
werden (auch wenn der RWA-Befehl noch ansteht).

HINWEIS:

— Bei einem Stopp-Befehl (Deckeltastatur, Klemmleiste X3) wahrend
der Torfahrt halt das Tor an, der RWA-Befehl wird geldscht.

Danach ist die Steuerung wieder betriebsbereit.

— Bei Ansprechen des Ruhestromkreises (Klemmleiste X1/X30)
wahrend der Torfahrt stoppt das Tor. Nach dem SchlieBen des
Ruhestromkreises wird erneut versucht, die RWA-Position zu
erreichen.

— Bei Ansprechen der SKS (X30) reversiert das Tor wie in Programm-
MenU 11 programmiert. Es wird immer wieder versucht die RWA-
Position zu erreichen.

— Bei Ansprechen der LS (X20, X21, X22, X23) reversiert das Tor wie in
Programm-Menu 12, 13, 14 programmiert. Es wird immer wieder
versucht die RWA-Position zu erreichen.

Den Warnhinweis in Programm-Menii 22 beachten.

TR25E731-A /09.2018
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Abb. 7-19: Anschluss der Eingdnge
E1-E4

GNDE5 E6 E7 E8

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Abb. 7-20: Anschluss der Eingdnge
E5-ES8

ACHTUNG

Fremdspannung

Fremdspannung an der

Klemmleiste X60/X61 flhrt zur

Zerstorung der Elektronik.

» Vermeiden Sie Fremdspannung
an den Klemmleisten.

HINWEIS:

Stellen Sie die Betriebsart im Programm-
Men 20 ein (siehe Seite 50).

Alle Sicherheitselemente (z. B. SKS,
Lichtschranke) sind weiterhin aktiv.
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7.2.3 Platine Zentralsteuerung

Mit dieser Platine kdnnen Aufgaben flr z. B. Zentralsteuerungen und Brandmeldeanlagen Gbernommen werden. Der
Anschluss zur Steuerungsplatine erfolgt tiber den Steckkontakt X51. Zusatzliche Platinen werden an X80/ X82
angeschlossen.

Platine Zentralsteuerung - Anschliisse

X51 Anschluss zur Steuerung o
X69 +24 V / max. 100 mA, zur Spannungsversorgung eines Funkempfingers. 38333
X51
X80 Anschluss einer Endlagenplatine (siehe Kap. 7.2.4 auf Seite 65) fir die
Endlagenmeldung. Es werden potenzialfreie Kontakte flr die Meldung
Tor-Auf und Tor-Zu zur Verfligung gestellt.
X82 Anschluss einer Endlagenplatine (siehe Kap. 7.2.4 auf Seite 65), die hier wie Xg2 X80

eine Multifunktionsplatine wirkt. Die entsprechenden Funktionen fur die
potenzialfreien Kontakte werden in Programm-Ment 18/19 eingestellt.

Platine Zentralsteuerung - Festlegung der Eingange

E1 Zentral Tor-Auf
(X60-1/2) | ¢  Mit einem Befehl an diesem Eingang Abb. 7-21: Layout der Platine
— stoppt ein in Richtung Tor-Zu fahrendes Tor und féhrt nach einer
Sekunde das Tor in die Endlage Tor-Auf. Diesen Vorgang kann man
nur mit einem Befehl Zentral Tor-Zu oder Stopp beenden. Nach dem
Erreichen der Endlage ist die Steuerung wieder betriebsbereit.
— wird ein stehendes Tor aufgefahren.
e  Ein Schalter (Dauerkontakt) an diesem Eingang deaktiviert den
automatischen Zulauf.
e  Ein Taster an diesem Eingang féhrt das Tor auf und schlieBt Gber den
automatischen Zulauf.

E2 Zentral Tor-Zu

(X60-3/4) | ¢  Mit einem Befehl an diesem Eingang
— stoppt in Richtung Tor-Auf fahrendes Tor und fahrt nach einer

Sekunde das Tor in die Endlage Tor-Zu. Diesen Vorgang kann man

nur mit einem Befehl Zentral Tor-Auf oder Stopp beenden. Nach dem X82 X80
Erreichen der Endlage ist die Steuerung wieder betriebsbereit.
— wird ein stehendes Tor zugefahren.

e  Ein Schalter (Dauerkontakt) an diesem Eingang schlieBt das Tor und

[olo] - [olololofolofofol
X69 X60
(o] o

verriegelt es. Abb. 7-22: X51 = Anschluss zur

e  Ein Taster an diesem Eingang féhrt das Tor zu. Steuerung, X80/82 = Anschluss fiir
E3 Automatischer Zulauf Aus Zusatzplatinen
(X60-5/6) | (nur bei Steuerungen mit automatischem Zulauf)

Bei einem geschlossenen Kontakt (Schalter, Schaltuhr) an diesem Eingang

bleibt das Tor in der Endlage Tor-Auf gedffnet, bis der Eingang wieder GNDE1 E2 E3 E4

freigegeben wird. '{ —————————————————————— |

Hinweis: 3 T ;

Das Tor l&sst sich zusatzlich nur mit dem Befehl Zentral Tor-Zu schlieBen. g@é@%@é@ X60
E4 RWA-Anlage (Rauch- und Wirmeabzug) 12345678
(X60-7/8) | Ein Befehl an diesem Eingang fahrt das Tor fahrt nach 1 sek. indieim | | 77 o e

Programm-Meni 22 programmierte Position, ein fahrendes Tor wird gestoppt s

und fahrt nach 1 sek. in die im Programm-MenU 22 programmierte Position. l

Nach Erreichen der RWA-Position ist die Steuerung verriegelt und kann nur

durch Aus- und wieder Einschalten der Steuerung betriebsbereit gemacht h_\?_

werden (auch wenn der RWA-Befehl noch ansteht). ’J{

HINWEIS:

— Bei einem Stopp-Befehl (Deckeltastatur, Klemmleiste X3) wahrend i
der Torfahrt hélt das Tor an, der RWA-Befehl wird geldscht.
Danach ist die Steuerung wieder betriebsbereit.

- Bei Ansprechen des Ruhestromkreises (Klemmileiste X1/X30) Abb. 7-23: Anschluss der Eingédnge
wahrend der Torfahrt stoppt das Tor. Nach dem SchlieBen des E1-E4
Ruhestromkreises wird erneut versucht, die RWA-Position zu
erreichen. ACHTUNG
— Bei Ansprechen der SKS (X30) reversiert das Tor wie in Programm-
Ment 11 programmiert. Es wird immer wieder versucht die RWA- Fremdspannung

P°§iti°” zu erreichen. ) o Fremdspannung an der Klemmleiste X60
— Bei Ansprechen der LS (X20, X21, X22, X23) reversiert das Tor wie in fuhrt zur Zerstérung der Elektronik.

Programm-Menu 12, 13, 14 programmiert. Es wird immer wieder »  Vermeiden Sie Fremdspannung an
versucht die RWA-Position zu erreichen. den Klemmleisten.

Den Sicherheitshinweis in Programm-Menii 22 beachten.

HINWEIS:

Alle Sicherheitselemente (z. B. SKS,
Lichtschranke) sind weiterhin aktiv.
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7.24 Platine Endlagenmeldung

Endlagenplatine mit potentialfreien Kontakten.
e angeschlossen an der Buchse X80 wird die Multifunktionsplatine / Fahrbahnregelungsplatine / Platine Zentralsteuerung
um die Endlagenmeldungen erweitert.

e angeschlossen an der Buchse X82 wird die Fahrbahnregelungsplatine/ Zentralsteuerungsplatine um
programmierbaren Meldungen erweitert (Programm-Menu 18 fir Relais 1 und Programm-Menu 19 fur Relais 2).

(©)
R
K1 K2
W |G
Ll L’; 123456
e Ko kos olo|olo|o]o
123456
ololofololo
X73 X80
(@) (o]
Abb. 7-24: Layout der Platine Abb. 7-25: Anschluss an vorhandene  Abb. 7-26: Schaltplan der Relais
Platinen ber X80
HINWEIS:
Die LED YE (gelb) zeigt das betéatigte Relais an.
Platine Endlagenmeldung - Anschliisse
X73 | Anschluss Relais K1 (Meldung Endlage Tor-Auf)
Klemme 1 Offnerkontakt max. Kontaktbelastung:
Klemme 2 emeinsamer Kontakt 500 W/250 V AC
9 2,5A/30V DC
Klemme 3 SchlieBerkontakt
X73 | Anschluss Relais K2 (Meldung Endlage Tor-Zu)
Klemme 4 Offnerkontakt max. Kontaktbelastung:
; 500 W/250V AC
Kl 5 Kontakt
emme gemeinsamer Konta 2.5 A/30V DC
Klemme 6 SchlieBerkontakt
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7.3 SchlieBkantensicherung SKS

Die SchlieBkantensicherung besteht aus folgenden Komponenten:

e Abzweigdose 1 auf der Torseite mit SKS-Platine (1) (Anschluss der mit dem Torblatt mitfahrenden
Sicherheitseinrichtungen)

e Abzweigdose 2 auf der Torseite mit 1:1-Verbinder (2)

e Abzweigdose an der Zarge mit Adapterplatine (3), Wendelleitung und Systemleitung

* Bruckenstecker Farbe BU

Die Reaktion des Antriebes auf diese Sicherheitseinrichtung siehe Kap. 6.12.

SKS-Platine (1)
X30 | Anschluss der Wendelleitung als Verbindung zur Adapterplatine

X381 | Anschlisse flr z. B. Schlupftiirkontakt (8), Nachtverriegelung (9) oder Briickenstecker Farbe BU

X32 | Anschluss Optosensor SchlieBkantensicherung (Empfénger, mit schwarzer Verschlussmasse)
X383 | Anschluss Widerstandskontaktleiste 8k2 (WKL), X34 ist dann mit einem Brlickenstecker Farbe BU zu versehen!

HINWEIS:
Nicht gleichzeitig ein Gerédt an X32 anschlieBen!

X34 | Anschluss der Verbindungsleitung der SchlieBkantensicherung

24V | LED (GN) leuchtet, wenn die Betriebsspannung vorhanden ist (= alles in Ordnung)

SKS | LED (RD) leuchtet, wenn die SchlieBkante betatigt wird (= Stérung)

RSK | LED (YE) leuchtet, wenn der Ruhestromkreis geschlossen ist (= alles in Ordnung)
1:1-Verbinder (2)

(5) Anschluss Optosensor der SchlieBkantensicherung (Sender, mit grauer Verschlussmasse)

(6) Anschluss X34 — Verbindungsleitung Optosensor der SchlieBkantensicherung
Adapterplatine Wendelleitung und Systemleitung (3)

X30 ‘ Anschluss der Wendelleitung und Systemleitung als Verbindung zur Steuerung

2 753535 O 0 o
3~ [o]ololo]o[** E@j
WH BN GN YE BK(GY) XSO
X32 X34
SKS
] e ] [ | 59c
i) i) ) [ ®
= = = Q] 018 wao P23 45
X\§J1 )@ )@ RSK X33 O Ololololo
@ O WH BN GN YE BK(GY) o

+24V

K 0V SKs

RS
O RD
1 35

I
I
I
I
I
I
I
I
I
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I
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7.4

Funkempfanger HET-E2 24 BS mit Riickmeldesignal

Uber einen entsprechenden Handsender steuert der Funkempfanger HET-E2 24 BS das Tor im Selbsthaltungsbetrieb in die
Endlagen Tor-Auf/ Tor-Zu.

X3

Richtungswahl

Externer
Funkempféanger

1 Aderfarbe BN

Hilfsspannung
+24 V DC

2 Kanal 1

Aderfarbe WH

Eingang Tor-Auf

3 Kanal 2

Aderfarbe YE

Eingang Tor-Zu

6 Aderfarbe GN

GND =0V
Bezugspotential

Funktionen einstellbar in
Programm-Meni 16

HINWEIS:
Programmierung des
Empfangers siehe
entsprechende Anleitung

X3

+24V a w 1/2 @ GND
12 3 456

polololy
| WH | I_'GN
il I

HET-E2 24 BS
ol|@
oS
Some o [eod
\ \

Gleichzeitig kann Uber eine an den Funkempfanger HET-E2 24 BS angeschlossene Multifunktionsplatine / Endlagenplatine

der Status des Tores (nicht geschlossen/ Endlage Tor-Zu) an einen entsprechenden Handsender Uibermittelt und dort

angezeigt werden (Anzeige auch Uber Smartphone/ Tablet mittels BiSecur Gateway und App ,,BiSecur Gateway“ méglich).

X70

Multifunktionsplatine

X73

Endlagenplatine

Endlagenmeldung fiir
Riicksendesignal

3 Endlagensignal
Tor-Auf (optional
fur die
automatische
Rdckmeldung der
Torposition)

2/5 |GND=0V
Bezugspotential

6 Endlagensignal
Tor-Zu

Funktion Meldung
Endlage der Relais in
Programm-Menti 18/19
einstellen

HINWEIS:
Programmierung des
Empfangers siehe
entsprechende Anleitung

X70/X73
[ | m

123456

. olQlelolglel

HET-E2 24 BS

DC

0O

SlelE2
@ = E1

— Q) |o|GND

\
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8 Wartung/ Service

8.1 Allgemeines zu Wartung / Service

/A GEFAHR

Lebensgefahrliche Netzspannung

Beim Durchfiihren von Wartungs- und Servicearbeiten kdnnen Gefahren entstehen. Beachten Sie daher

unbedingt nachfolgende Hinweise:

» Wartungs- und Servicearbeiten dirfen nur von ausgebildetem und autorisiertem Personal
entsprechend den drtlichen/landesiblichen Sicherheitsvorschriften vorgenommen werden.

» Schalten Sie zuerst die Anlage spannungsfrei und sichern Sie sie entsprechend den
Sicherheitsvorschriften gegen unbefugtes Wiedereinschalten, bevor Sie folgende Arbeiten durchfihren:
— Wartungs- und Servicearbeiten
— Fehlerbehebung
— Wechsel von Sicherungen

» Unbedingt die Stecker des Not-Akkus am Torantrieb I6sen (wenn vorhanden).

8.2 Priifung der Sicherheitseinrichtungen

Da der Betreiber einer Maschine auch fir deren Sicherheit verantwortlich ist, wird die regelméBige Prifung und Wartung
eines kraftbetatigten Tores und der gesamten Toranlage dringend empfohlen. Dabei missen wirtschaftliche Aspekte den
Sicherheitsanforderungen untergeordnet werden. Grundsétzlich sind aber sdmtliche landesspezifischen
Sicherheitsbestimmungen, Normen und Vorschriften einzuhalten.
Eine Prufung oder eine notwendige Reparatur darf nur von einer sachkundigen Person durchgefuhrt werden (siehe auch
das mitgelieferte Prifbuch). Eine optische Priifung kann vom Betreiber durchgefiihrt werden.
» mindestens halbjéhrlich:

a. Priifung aller Sicherheitseinrichtungen ohne Testung

b. Prifung der Funktion Reversiergrenze (siehe Kap. 6.8.1).

8.3 Stromlose Betatigung des Tores

/A VORSICHT

Entriegelung

Im Bewegungsbereich des Tores besteht die Gefahr von Verletzung und Beschadigungen.

» Die Entriegelung darf nur von sachkundigem Personal und bei geschlossenem Tor betatigt werden.
» Niemals unter ein gedtffnetes Tor stellen.

8.3.1 Stromlose Betéatigung des Tores fiir Wartungs- / Servicearbeiten

Um das Garagentor fir Wartungs-/Servicarbeiten stromlos von Hand &ffnen oder schlieBen zu kénnen, muss der
Fihrungsschlitten bei geschlossenem Tor entkuppelt werden.

» Siehe entsprechende Arbeitsanweisung in der Anleitung fiir den Torantrieb

8.3.2 Verhalten bei einem Spannungsausfall (ohne Not-Akku)

Um das Garagentor wahrend eines Spannungsausfalls von Hand &ffnen oder schlieBen zu kdnnen, muss der
FUhrungsschlitten bei geschlossenem Tor entkuppelt werden.

» Siehe entsprechende Arbeitsanweisung in der Anleitung fur den Torantrieb

8.3.3 Verhalten nach Spannungsriickkehr (ohne Not-Akku)

Nach Spannungsriickkehr muss der Fiihrungsschlitten fir den Automatikbetrieb wieder eingekuppelt werden.
» Siehe entsprechende Arbeitsanweisung in der Anleitung fur den Torantrieb
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8.4 Service-Menii

8.4.1

Arbeitsschritte zur Abfrage des Service-Meniis

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unkontrollierte Torbewegung
Bei der Abfrage des Service-Menus kann sich das Tor bewegen und Personen oder Gegenstande einklemmen.
» Stellen Sie sicher, dass sich keine Personen oder Gegenstande im Gefahrenbereich des Tores befinden.

8.4.2

Stromzufuhr herstellen und Service-Menii aufrufen

Stromzufiihrung herstellen:

1. CEE-Stecker in die Steckdose
stecken.

2. Hauptschalter (optional) auf
Position 1 drehen.

Service-Menii aufrufen:

» Taste Stopp 5 s lang drlicken.
Die Anzeige zeigt 0O0.

4

-
N
—
-

)
-
‘~
-

Abb. 8-1: Stromzufiihrung herstellen.
Hauptschalter (optional) auf 1

Abb. 8-2: Service-Meni aufrufen

8.4.3

Service-Meniinummern abfragen

Service-Meniinummer auswahlen:

» Taste Tor-Auf so oft drlicken, bis
die gewlinschte Service-
Menltnummer erreicht ist.

» Um zurlck zu blattern, die Taste
Tor-Zu verwenden.

Service-Meniinummer bestatigen:

» Wird die gewiinschte Service-
MenUnummer angezeigt, die Taste
Stopp 1x driicken.

FUr das Service-Meni 01 - 04
erscheint blinkend das

Symbol - - flr den Anfang der
Zahlenreihe, ab Service-MenU 05
erscheint direkt die
Funktionsnummer.

“‘D

=

Abb. 8-3: Service-Meniinummer
auswdéhlen

Abb. 8-4: Service-Menlinummer
bestétigen. Der Anfang der Zahlenreihe
wird angezeigt.

HINWEIS:

Erfolgt 30 s kein Tastendruck, wird das Service-Menu beendet.
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8.5 Service-Menii 01: Fehlermeldungen

In diesem Meni werden die letzten 10 aufgelaufenen Fehler in Form einer 2-stelligen Zahl angezeigt. Wird ein neuer Fehler
gespeichert, wird der dlteste Fehler geldscht.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-Men( aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Meni wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).
3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend den Anfang der Zahlenreihe.

Abfrage der letzten 10 Fehler:

» Mit der Taste Tor-Zu kann man vom Anfang der Zahlenreihe - - bis zum
Ende der Zahlenreihe - - die letzten 10 Fehler aufrufen. Dabei wird der
jungste Fehler zuerst gezeigt, der dlteste Fehler zuletzt.

Die Fehler werden als 2-stellige Zahl angezeigt.

Abb. 8-5: Abfrage der letzten
10 Fehler. Fehlernummer z. B.

Yy oy 33
HINWEISE: i nc
Fehlernummer 0 (—05: el
» Offener Ruhestromkreis (| - {H
Fehlernummer | (- {H: c | e cH
» Aktive Sicherheitselemente | e 18
Fehlernummer 2 (-2 E: Y - 4YH

» Torbewegungen ,
Abb. 8-6: Anzeige der Fehlernummern

Fehlernummer 3 {-3E: Ot.. O05pisHt. HE
» Hardware-Komponente

Fehlernummer Y {-48:
» Systemfehler/Kommunikation

Wechsel zu anderer Service- Service-Menii beenden: HINWEIS:
Meniinummer: 1. Service-Meniinummer 00 Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
1. Taste Stopp 1x driicken. auswahlen. das Service-Menli selbststandig
2. Neue Service-Menlinummer 2. Taste Stopp 1x drlicken. beendet.
auswahlen. oder
Fir 30 s keine Taste betéatigen.
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8.6 Service-Menii 02: Betriebsstunden seit der letzten Wartung

In diesem Menl werden die Betriebsstunden am Netz seit der letzten Wartung angezeigt. Es kdnnen max. 999999 Stunden
angezeigt werden.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-MenU aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Meni wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).
3. Taste Stopp 1x drlicken.
Die Anzeige zeigt blinkend den Anfang der Zahlenreihe.

Abfrage der Betriebsstunden (Beispiel {2 I45E):

1. Mit der Taste Tor-Zu die 100.000er und 10.000er-Stelle aufrufen
(Beispiel D).

2. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die 1000er und 100er-Stelle aufrufen
(Beispiel I4).

3. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die 10er und 1er-Stelle aufrufen
(Beispiel §h).

1x= 1 23456

1)

=

[<xf]ismi

2L =
o W
1x = 123456

P

HINWEIS:

Nach ca. 365 Tagen Betriebszeit am Netz wird auf dem Display bei jedem
Tastendruck die Meldung } n ausgegeben. Dies dient als Hinweis, die jahrliche
Inspektion entsprechend ASR 1.7 durchzufihren.

'T\
1x = 123456

Der Zahler kann im Programm-MenU 99 zuriickgesetzt werden.

Abb. 8-7: Abfrage der

Betriebsstunden
Wechsel zu anderer Service- Service-Menii beenden: HINWEIS:
Meniinummer: 1. Service-Meniinummer 00 Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
1. Taste Stopp 1x driicken. auswahlen. das Service-Menii selbststéndig
2. Neue Service-Menlinummer 2. Taste Stopp 1x drlicken. beendet.
auswahlen. oder
Fdr 30 s keine Taste betéatigen.

74 TR25E731-A /09.2018



Steuerung 360/ SupraMatic HT Wartung/ Service

8.7 Service-Menii 03: Torlaufzyklen gesamt

In diesem Meni werden die Torlaufzyklen angezeigt. Immer wenn das Tor die Endlage Tor-Zu erreicht, wird ein Torlaufzyklus
gezahlt. Es kdnnen max. 999999 Zyklen angezeigt werden.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-Men( aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Meni wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).
3. Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend den Anfang der Zahlenreihe.

Abfrage der Zyklen (Beispiel {Z345E):
1. Mit der Taste Tor-Zu die 100.000er und 10.000er-Stelle aufrufen

1x = 1 23456

(Beispiel {09). 2 N
2. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die 1000er und 100er-Stelle aufrufen ¥,
(Beispiel IY). W ™ (73, LD>
3. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die 10er und 1er-Stelle aufrufen ) ‘1x - 123456 :

(Beispiel §F).

, {34
56 (5 6
(|-

Abb. 8-8: Abfrage der

Betriebsstunden
Wechsel zu anderer Service- Service-Menii beenden: HINWEIS:
Meniinummer: 1. Service-Meniinummer 00 Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
1. Taste Stopp 1x driicken. auswahlen. das Service-Menli selbststandig
2. Neue Service-Menlinummer 2. Taste Stopp 1x drlicken. beendet.
auswahlen. oder
Fir 30 s keine Taste betéatigen.
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8.8 Service-Menii 04: Betriebsstunden gesamt

In diesem Menl werden die gesamt aufgelaufenen Betriebsstunden am Netz angezeigt. Es kdnnen max. 999999 Stunden
angezeigt werden. Dieser Zahler ist nicht rlicksetzbar.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-MenU aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Meni wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).
3. Taste Stopp 1x drlicken.
Die Anzeige zeigt blinkend den Anfang der Zahlenreihe.

Abfrage der Betriebsstunden (Beispiel {2 I45E):

1. Mit der Taste Tor-Zu die 100.000er und 10.000er-Stelle aufrufen
(Beispiel D).

2. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die 1000er und 100er-Stelle aufrufen
(Beispiel I4).

3. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die 10er und 1er-Stelle aufrufen
(Beispiel §h).

Abb. 8-9: Abfrage der

Betriebsstunden
Wechsel zu anderer Service- Service-Menii beenden: HINWEIS:
Meniinummer: 1. Service-Meniinummer 00 Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
1. Taste Stopp 1x driicken. auswahlen. das Service-Menii selbststéndig
2. Neue Service-Menlinummer 2. Taste Stopp 1x drlicken. beendet.
auswahlen. oder
Fdr 30 s keine Taste betéatigen.
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8.9 Service-Menii 05-24: Funktionsnummern der Programm-Meniis

In diesem Meni kdnnen die eingestellten Funktionsnummern der Programm-Menus eingesehen werden. Dabei entspricht
die Nummer des Service-Mendis der Funktionsnummer des Programm-Mends.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-Men( aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Meni wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).

Die Service-Mentnummer ist dabei gleichbedeutend mit der Programm-Mentnummer (z. B. Service-Menii 05
entspricht Programm-Meni 05).

Abfrage der Funktionsnummer:
» Taste Stopp 1x driicken.
Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer. Erscheint

blinkend die Anzeige - -, dann ist fir das angezeigte Programm-Mend gq )
keine Funktion eingestellt.

EiE)

Abb. 8-10: Anzeige
z. B. 3 = Funktionsnummer 3, z.B. - - =
keine Funktion eingestellt

Wechsel zu anderer Service- Service-Menii beenden: HINWEIS:
Menlnummer: 1. Service-Menlinummer 00 Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
1. Taste Stopp 1x driicken. auswahlen. das Service-Menl selbststandig
2. Neue Service-Meninummer 2. Taste Stopp 1x driicken. beendet.
auswahlen. oder
Fir 30 s keine Taste betéatigen.
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8.10 Service-Menii 98: Abfrage des eingestellten Tortyps

In diesem Meni kann der im Programm-Men( 01 eingestellte Tortyp abgefragt werden.

Vorbereitende Schritte:
1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-Meni aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Menu wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).

Abfrage der Funktionsnummer:
» Taste Stopp 1x drlicken.

Die Anzeige zeigt blinkend die eingestellte Funktionsnummer. 5@ }>

Abb. 8-11: Anzeige
z. B. 3 = Funktionsnummer 3

! Sectionaltor

d Schwingtor

3 Seiten-
Sectionaltor

Y Kipptor

g Schiebetor

5% & @2

Abb. 8-12: Funktionsnummer zeigt
den Tortyp an

Wechsel zu anderer Service- Service-Menii beenden: HINWEIS:
Menlnummer: 1. Service-Meniinummer 00 Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
1. Taste Stopp 1x driicken. auswahlen. das Service-Menii selbststéndig
2. Neue Service-Meninummer 2. Taste Stopp 1x drlicken. beendet.
auswahlen. oder
Fir 30 s keine Taste betéatigen.
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Service-Menii 99: Sonderfunktionen

In diesem Men( wird die Softwareversion und Ausfiihrung Antrieb / Steuerung angezeigt sowie weitere Servicefunktionen

verwaltet.

Vorbereitende Schritte:

1. Wenn sich die Steuerung noch nicht im Service-Menii-Modus befindet:
Service-MenU aufrufen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70) und zum entsprechenden Service-Menl wechseln.
2. Mit den Tasten Tor-Auf oder Tor-Zu das entsprechende Service-Meni wahlen (siehe Kap. 8.4.3 auf Seite 70).

3. Taste Stopp 1x driicken.

Die Anzeige zeigt blinkend den Anfang der Zahlenreihe

Abfrage der Softwareversion und Ausfiihrung Antrieb / Steuerung (Beispiel

01.04-02):

1. Mit der Taste Tor-Zu die beiden ersten Zahlen der Softwareversion aufrufen

(Beispiel 0 ).

2. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die beiden letzten Zahlen der
Softwareversion aufrufen (Beispiel 0 4).
3. Durch erneuten Druck der Taste Tor-Zu die Zahl der Ausfiihrung Antrieb /

Steuerung aufrufen (Beispiel O2).

11 = 010402

@
=

Abb. 8-13: Abfrage der
Softwareversion und Ausftihrung
Antrieb/Steuerung

HINWEIS:
Funktionsnummer Ic:

Zu Diagnosezwecken wird eine 00 in den Fehlerspeicher geschrieben. Damit hat
man eine Startmarkierung flir neu aufgelaufene Fehlermeldungen

Tab. 8-1: Einstellbare Funktionen

n o | Keine Anderung

Wartungsintervalle
zurlicksetzen

Marke im Fehlerspeicher
setzen

oe

03
Ausflihrung fir den Antrieb

Ausgabe Softwareversion und

i

Ausflihrung fir die Steuerung

Ausgabe Softwareversion und

1) Werkseinstellung

Wechsel zu anderer Service-

Meniinummer:

1. Taste Stopp 1x drlicken.

2. Neue Service-Meninummer
auswahlen.

Service-Menii beenden:

1. Service-Meninummer 00
auswahlen.

2. Taste Stopp 1x drlicken.
oder
Fir 30 s keine Taste betétigen.

HINWEIS:

Erfolgt 30 sek. kein Tastendruck, wird
das Service-Menl selbststandig
beendet.
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8.12

Fehleranzeige iiber das Display

/A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unkontrollierte Torbewegung
Bei der Fehlerbehebung kann sich das Tor bewegen und Personen oder Gegenstande einklemmen.
» Schalten Sie vor der Fehlerbehebung die Anlage spannungsfrei.

» Sichern Sie die Anlage gegen unbefugtes Wiedereinschalten.

Torantrieb:
Fehler werden nicht im Display angezeigt.
Steuerung:

Die Fehler werden durch eine entsprechende Zahlenanzeige im Display dargestellt. Gleichzeitig blinkt der Punkt im Display
als Hinweis fur eine Fehlermeldung.

8.12.1 Fehlermeldungen / Fehlerbehebung
Fehler- )
Fehlerbeschreibung Fehlerursache / Fehlerbehebung
nummer
Ruhestromkreis (RSK)
0 RSK allgemein gedffnet Steuerungsgehause
» Brlcken in Anschlussstecker-X1, X3 Uberprifen
ng RSK der SchlieBkantensicherung offen SKS-Anschlussgehduse
LED gelb an:
» Farbreihenfolge der Wendelleitung in X30
Uberprtfen.
LED gelb aus:
» Alle Buchsen X31 mussen belegt sein.
» Schlupftirkontakt, Schubriegel Uberprufen.
» Bei Anschluss einer Widerstandskontaktleiste
8k2 an X33 muss in X34 ein Brickenstecker
gesteckt sein.
03 RSK Antrieb RSK Antrieb
»  X30 Uberpriifen
oy RSK an Buchse X50 gedffnet Steuerungsgehiuse
Miniaturschloss, angeschlossen an X4, steht in
Stellung 0.
ng RSK an Stecker X1 (Pin 1-2) gedffnet Steuerungsgehause

» Es kann kein Fahrbefehl in Richtung Tor-Zu
ausgeldst werden

» Brlcke Pin 1-2 am Stecker X1 Uberprifen

Aktive Sicherheitselemente

Testung der SKS an Buchse X30 nicht erfolgreich
oder SKS hat angesprochen.

SKS-Anschlussgehaduse

LED rot an:

» Optosensoren Uberprifen.

» Verbindungsleitung X34 tUberprtfen.

» X33 darf nicht belegt sein.

LED rot aus:

» Farbreihenfolge der Wendelleitung tUberprufen.

Das Tor fahrt nur noch im Totmann-Bertrieb zu:

» Druck auf den Taster —> Versuch der
Selbsthaltung —> Fehlermeldung.

» Nochmaliger Druck auf den Taster fahrt das Tor
im Totmann-Betrieb zu.

VL

» Optik der Lichtschranke eventuell verschmutzt

(2R

Testung der Sicherheitseinrichtung an Buchse X20
nicht erfolgreich oder die Sicherheitseinrichtung hat
angesprochen.

» Bei Lichtschranken die Ausrichtung kontrollieren.

» Bei Lichtschranken muss die Verbindung
zwischen Sender und Empfénger ein Y-Stlck,
Version P, sein.

80
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Fehler- Fehlerbeschreibung Fehlerursache / Fehlerbehebung
nummer
= Testung der Sicherheitseinrichtung an Buchse X22 | » Bei Lichtschranken die Ausrichtung kontrollieren..
nicht erfolgreich oder die Sicherheitseinrichtung hat
angesprochen.
| Testung der Sicherheitseinrichtung an Buchse X21 » Bei Lichtschranken die Ausrichtung kontrollieren.
nicht erfolgreich oder die Sicherheitseinrichtung hat |»  Bei Lichtschranken muss die Verbindung
angesprochen. zwischen Sender und Empfénger ein Y-Stlick,
Version P, sein.
'y Testung der Sicherheitseinrichtung an Buchse X23 » Bei Lichtschranken die Ausrichtung kontrollieren..
nicht erfolgreich oder die Sicherheitseinrichtung hat
angesprochen.
g Testung der Widerstandskontaktleiste 8k2 an SKS-Anschlussgehéduse
Buchse X30 nicht erfolgreich oder 8k2 hat LED rot an:
angesprochen. » Anschluss Widerstandskontaktleiste Uberprtfen.
LED rot aus:
» Farbreihenfolge der Wendelleitung Uberprifen.
» X382 darf nicht belegt sein.
Das Tor fahrt nur noch im Totmann-Bertrieb zu:
» Druck auf den Taster —> Versuch der
Selbsthaltung —> Fehlermeldung.
» Nochmaliger Druck auf den Taster féhrt das Tor
im Totmann-Betrieb zu.
B Schlupftirkontakt defekt. Die Testung ist negativ. Schlupftiir
Das Tor kann nicht mehr verfahren werden. e Magnet des Kontaktes verdreht
e  Schlupftirkontakt defekt
| Die Kraftbegrenzung Tor-Auf hat angesprochen Tor
e Federn haben sich gesetzt
e Schwer laufendes Tor
Funktionsnummer
Kraft zu empfindlich eingestellt.
» Krafteinstellung Programm-Meni 05 Gberprifen.
‘B Die Kraftbegrenzung Tor-Zu hat angesprochen Tor
Schwer laufendes Tor
Funktionsnummer
Kraft zu empfindlich eingestellt.
» Krafteinstellung Programm-Menu 06 Uberprifen
(auch nach Federwechsel).
{9 Plausibilitatspriifung der Rerversiergrenze Tor
fehlgeschlagen Reversiergrenze zu hoch eingestellt.
(Unstimmigkeiten der Reversiergrenze zum erlaubten | »  Reversiergrenze neu einlernen (siehe Kap. 6.8
Fahrweg)
Torbewegungen
2! Antrieb blockiert: Tor
Motor lauft nicht an e Schwer laufendes Tor
e Schlechter Gewichtsausgleich
e  Seilbruch
e Federbruch
21 Drehzahl zu langsam: Tor
Motor lauft nicht an oder ist zu langsam e  Schwer laufendes Tor
e Schlechter Gewichtsausgleich
Hardware-Komponente
J! Allgemeiner Systemfehler Steuerungsgehduse
» Steuerungsplatine muss getauscht werden
12 Laufzeit: Tor 3
Torlauf dauert unzuldssig lange Torhéhe und Tor-Ubersetzung passen nicht zum
Antrieb.
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Fehler- Fehlerbeschreibung Fehlerursache / Fehlerbehebung
nummer
jg Unterspannung 24 V Steuerungsgehiuse

Kurzschluss oder Uberlastung der 24 V Versorgung

der Steuerung

» Eventuell angeschlossene Verbraucher
abklemmen und getrennt versorgen.

Systemfehler/Kommunikationsprobleme

Yy | Schnittstelle COM X52 Steuerungsgehause, Antriebsgehause
Kabel an Buchse X52 nicht richtig eingesteckt
yg Schnittstelle COM X50 Steuerungsgehduse

Kabel (Deckeltastatur) an Buchse X50 nicht oder
nicht richtig eingesteckt

43 Schnittstelle COM X51 Steuerungsgehéuse

» Kabel (Erweiterungsplatinen) an Buchse X51
nicht oder nicht richtig eingesteckt

» Erweiterungsplatinen defekt

» Reset Programm/Ment 99 Funktion 03/ 04

durchfihren
Yy Daten der integrierten Steuerung stimmen nicht mit | Steuerungsgehéuse
den Daten der externen Steuerung Uberein. Am Steuerungsgehdause (externe Steuerung)

Werksreset im Programm-Ment 99/
Funktionsnummer 04 durchfiihren

yg Inkompatibilitdt zwischen Antrieb und Steuerung Hard- und/ oder Softwareversion von Antrieb und
externer Steuerung passen nicht zusammen
» Antrieb oder externe Steuerung 360 tauschen

YEg EEPROM-Test ist fehlgeschlagen Funktionen

Fest gespeicherte Daten sind geléscht. Nach dem
Wiedereinschalten des Netzes missen alle
Funktionen neu programmiert werden.

Y RAM-Test ist fehlgeschlagen Steuerungs-Programm

Temporar gespeicherte Daten sind geléscht. Nach
dem Wiedereinschalten des Netzes werden diese
wieder hergestellt.

YA ROM-Test ist fehlgeschlagen Steuerungs-Programm
Wenn nach dem Wiedereinschalten der Steuerung
dieser Fehler erneut auftritt, ist die Steuerung defekt.

Display-

] Fehlerbeschreibung Fehlerursache / Fehlerbehebung
anzeige

noch keine Kommunikation mit Antrieb Systemleitung an X52 tberprifen

leuchtend
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Ubersicht Programm-Menii

angeschlossenen Sicherheitseinrichtungen

SKS
noon ohne Funktion
o Totmann mit SKS/VL in Richtung Tor-Zu
oe Entlasten, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
0P Kurzes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
oy Langes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
8k2
og Totmann mit Widerstandskontaktleiste (8k2) in Richtung Tor-Zu
0k Entlasten, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
0P Kurzes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
)| Langes Reversieren, wenn Tor auf ein Hindernis trifft
ELG
oq Sanftes Stoppen, kurzes Reversieren, wenn Lichtgitter (HLG) unterbrochen wird
T Sanftes Stoppen, langes Reversieren, wenn Lichtgitter (HLG) unterbrochen wird

5 Einstellungen fiir
€ . —
5 €E Funktion N
& 52
= [
01 Torart festlegen/Endlagen lernen / Kraftlernfahrten 6.4
02 Position Schnellfahrt Tor-Zu 6.5
05 Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Auf Werkseinstellung: 03 6.6
06 Kraftbegrenzung in Richtung Tor-Zu Werkseinstellung: 03 6.7
07 Manuell Vorwahl der Reversiergrenze 6.8
oo Keine SKS/VL/8k2/HLG angeschlossen. An der Reversiergrenze wird die
Kraftbegrenzung abgeschaltet
0 SKS/VL/8k2/HLG angeschlossen. Automatisches Einstellen der Reversiergrenze
ne SKS/VL/8k2 angeschlossen. Manuelles Einstellen der Reversiergrenze (nicht méglich
bei HLG)
08 Einlernen der Zwischenendlage (¥2-Auf) 6.9
09 Zeit fiir Anfahrwarnung / Vorwarnung (in Sekunden) 6.10
po» | = o5 5 a 10 (5 30
o 1 0k 6 i 12 b 40
oe 2 01 7 e 15 i1 15
n3 |3 g |8 3 20 ‘g 60
o4 4 a9 9 Ll 25 a 70
10 Aufhaltezeit bei automatischem Zulauf einstellen (in Sekunden) 6.11
ooy |- os 25 (o 60 (g 300
Y 5 0k 30 (1 90 B 360
oz 10 o1 35 2 120 i1 420
03 15 0H 40 3 180 1] 480
i 20 an 50 Y 240 - -
11 Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an der Buchse X30 6.12

1) Werkseinstellung
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5 Einstellungen fiir
E | 3
S 2% 2
z S E . e
5 £E Funktion v
5 | 53
s Z %
12 Einstellen der Reaktion des Antriebes bei Ansprechen der Sicherheitseinrichtungen an X20/ 6.13
X22 6.14
ooon kein Sicherheitselement vorhanden, Buchse X20/X22 deaktiviert
ot SE in Richtung Tor-Zu. Reversieren aus
oz SE in Richtung Tor-Zu. Kurzes Reversieren
n3 SE in Richtung Tor-Zu. Langes Reversieren
oy SE in Richtung Tor-Auf. Reversieren aus
ng SE in Richtung Tor-Auf. Kurzes Reversieren
0k e Aufhaltezeit abbrechen
e SE in Richtung Tor-Zu. Langes Reversieren
o7 Aufhaltezeit abbrechen
13 Einstellen der Reaktion des Antriebes bei Ansprechen der Sicherheitseinrichtungen an X21/ 6.13
14 X23 6.14
oo kein Sicherheitselement vorhanden, Buchse X20/X22 deaktiviert
ot SE in Richtung Tor-Zu. Reversieren aus
oz SE in Richtung Tor-Zu. Kurzes Reversieren
o3 SE in Richtung Tor-Zu. Langes Reversieren
oy SE in Richtung Tor-Auf. Reversieren aus
ng SE in Richtung Tor-Auf. Kurzes Reversieren
1] e Aufhaltezeit abbrechen
e SE in Richtung Tor-Zu. Langes Reversieren
o1 Aufhaltezeit abbrechen
15 Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an Buchse X2 6.15
angeschlossenen Einrichtungen (Impulsbetrieb)
nov Impulsfunktion (Folgesteuerung fir handbetétigte Elemente, z. B. Taster, Handsender,
Zugschalter):
Auf — Stopp — Zu — Stopp — Auf — Stopp ...
Wenn im Programm-Meni 20 die Funktionsnummer [ | (Betriebsart Zulaufsteuerung)
oder [12 (Betriebsart Fahrbahnregelung) eingestellt wurde, wird bei Impulsgabe
wahrend der Aufhaltezeit diese verlangert.
0 Impulsfunktion (fur elektrisch betétigte Elemente):
Auf (bis zur Endlage Auf) — Zu (bis in die Endlage Zu)
ng Impulsfunktion (fur elektrisch betétigte Elemente):
e Torposition beliebig oder Endlage Tor-Zu:
Auf — Stopp — Auf — Stopp ... (bis zur Endlage Auf)
e Torposition Endlage Tor-Auf:
Zu (bis zur Endlage Zu) — Stopp — Auf — Stopp — Auf ... (bis zur Endlage Auf)
03 Impulsfunktion wie 0O
Wenn im Programm-Men( 20 die Funktionsnummer [I | (Betriebsart Zulaufsteuerung)
oder [ 2 (Betriebsart Fahrbahnregelung) eingestellt wurde, wird bei Impulsgabe
wahrend der Aufhaltezeit diese abgebrochen.

1) Werkseinstellung
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5 Einstellungen fiir
E | 3
5 29 =
z S £ . g
5 € € |Funktion v
§ | 53
s Z %
16 Einstellen der Reaktion des Antriebes nach dem Ansprechen der an Buchse X3 6.16
angeschlossenen Einrichtungen (Richtungswahl
nomn Tastenfunktion im Wechsel mit Tor-Stopp.
e Taste Tor-Auf: Auf — Stopp — Auf — Stopp — Auf — Stopp ...
e Taste Tor-Zu: Zu - Stopp — Zu — Stopp — Zu - Stopp ...
] Nur Tastenfunktion
e Taste Tor-Auf: Auf bis Endlage, Taste Tor-Zu stoppt das Tor
e Taste Tor-Zu: Zu bis Endlage, Taste Tor-Auf stoppt das Tor
ne Tastenfunktion mit Richtungsumkehr Uber Stopp bei Torfahrt Zu.
Taste Tor-Auf stoppt das Tor. AnschlieBend erfolgt die Auffahrt selbsttatig.
o3 Tastenfunktion mit Richtungsumkehr bei Torfahrt Auf.
Taste Tor-Zu stoppt das Tor. AnschlieBend erfolgt die Zufahrt selbsttatig.
oy Tastenfunktion mit Richtungsumkehr Uber Stopp in beiden Richtungen.
e Taste Tor-Auf stoppt Zufahrt. AnschlieBend erfolgt die Auffahrt selbsttatig.
e Taste Tor-Zu stoppt Auffahrt. AnschlieBend erfolgt die Zufahrt selbsttatig.
17 Miniaturschloss d@ndert Reaktion der Befehlselemente 6.17
oom ohne Funktion
o Miniaturschloss auf 1 sperrt die Tasten auf dem Steuerungsgehausedeckel (auBer Taste
Stopp).
ne Miniaturschloss auf 1 sperrt alle externen Steuersignale (auBer Taste Stopp).
03 Miniaturschloss auf 1 sperrt die Tasten auf dem Steuerungsgeh&usedeckel und alle
externen Steuersignale (auBer Taste Stopp).
o1 e Miniaturschloss auf 0: Mit Taste ¥2-Auf Impuls-Betrieb fur die Fahrt Endlage Tor-Zu
bis Endlage Tor-Auf (Sommerbetrieb).
e Miniaturschloss auf 1: Mit Taste ¥2-Auf Impuls-Betrieb fir die Fahrt Endlage Tor-Zu
bis Zwischenendlage (Winterbetrieb).
18 Einstellungen des Relais K1/K2 auf der Multifunktionsplatine 6.18
19 oo Relais aus
o Meldung Endlage Tor-Auf Werkseinstellung Menl 18 = K1
022 Meldung Endlage Tor-Zu Werkseinstellung Menii 19 = K2
03 Meldung Zwischenendlage (2-Auf)
oy Wischsignal (1 sec.) bei Befehlsgabe Tor-Auf oder Signal Anforderung Einfahrt/Ausfahrt
sowie Verldngerung der Aufhaltezeit
oL Meldung Fehlermeldung auf dem Display
0k Anfahr-/NVorwarnung Dauersignal (Zeiteinstellung Programm-Menu 09 beachten)
01 Anfahr-/Vorwarnung blinkend (Zeiteinstellung Programm-Men( 09 beachten)
oA Meldung Antrieb lauft
aq Meldung Inspektion (bei Anzeige in)
20 Einstellen der Betriebsarten 6.19
oom Manueller Betrieb
o Zulaufsteuerung
og Fahrbahnregelung
21 Uberwachung getesteter Schlupftiirkontakt 6.20
0o" | Uberwachung der Testung abgeschaltet
0 Uberwachung der Testung eingeschaltet. Bei negativer Testung wird der Torlauf mit
Ausgabe der Fehlermeldung 16 verhindert.

1) Werkseinstellung
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5 Einstellungen fiir
E | 3
5 2% 2
z Qo £ . o
S5 € g |Funktion 8
5 §3
s Z %
22 Einlernen der Endlagenposition RWA 6.21
Den Sicherheitshinweis in Programm-Menii 22 beachten.
24 Einstellungen des Optionsrelais auf der Steuerungsplatine 6.22
on Relais aus
o Meldung Endlage Tor-Auf
ng Meldung Endlage Tor-Zu
n3 Meldung Zwischenendlage (¥2-Auf)
oy Wischsignal (1 sec.) bei Befehlsgabe Tor-Auf oder Signal Anforderung Einfahrt / Ausfahrt
sowie Verldngerung der Aufhaltezeit
Meldung Fehlermeldung auf dem Display (Stérung)
nE Anfahr-/Vorwarnung
Dauersignal in der Vorwarnzeit, wéhrend jeder Torfahrt und in jeder Zwischenposition
(Zeiteinstellung Programm-Meni 09 beachten)
o Anfahr-/Vorwarnung
Taktet eine angeschlossene Warnlampe in der Vorwarnzeit, wahrend jeder Torfahrt und in
jeder Zwischenposition (Zeiteinstellung Programm-Men( 09 beachten)
1)z Meldung Antrieb lauft
a9 Meldung Inspektion (bei Anzeige in)
99 Riicksetzen von Daten 6.23
oo Keine Daten zuriicksetzen
ot e Inspektionsmeldung” zurlicksetzen
»Betriebsstunden seit der letzten Wartung“ auf Null setzen
og Marke im Fehlerspeicher setzen
n3 Rucksetzen der Funktionen auf Werkseinstellung des Programm-MenUs 05/06 /07 /09
und hoher sowie Fehler 413
oy Ricksetzen der Funktionen auf Werkseinstellung aller Programm-Menis.
Beim Verlassen dieses MenUs zeigt die Anzeige L.
ng Léschen bzw. deaktivieren der Position Zwischenendlage (72-Auf)

1) Werkseinstellung
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